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Predmluva

PREDMLUVA

VAROVANi: Neviditelné laserové zareni tidy 4. Nebezpeéi tirazu.

Pred provozem tohoto laserového systému a béhem néj si prectéte
%% tuto prirucku.

Tento produkt vyzafuje silné neviditelné infraCervené laserové zareni.

Pokud nejsou dodrzovana stanovena bezpecnostni opatfeni, mize

dojit k Urazu nebo $kodam, véetné pozaru.

Tato priru¢ka EPT076058 je uréena pouze pro nasledujici produkty fady F-Series:

F221i CP 10 STD
F221i CP 10 SHUTTER
F221i EP 10 STD
F221i EP 10 SHUTTER
F320i CP 10 STD

F320i CP 10 SHUTTER

F520i 10 STD

F520i 10 STD SHUTTER
F520i 15 STD

F520i 15 STD SHUTTER
F520i CP 10 STD

F520i CP 10 STD SHUTTER
F520i EP 10 STD

F520i EP 10 STD SHUTTER
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F720i 10 STD

F720i 10 STD SHUTTER
F720i 15 STD

F720i 15 STD SHUTTER
F720i CP 10 STD

F720i CP 10 STD SHUTTER
F720i EP 10 STD

F720i EP 10 STD SHUTTER




Predmluva

Tato pfirucka byla vytvorena k pouziti s laserovym kodérem Domino F-Series jako podpora
a doplInéni Skolicich program(i pro dany produkt. Neni uréena k nahrazeni Zadného $koliciho
programu.

V pfipadé pozadavkl na prodej a servis navstivte tyto webové stranky, kde pod odkazem
»Contact Domino in your country® najdete kontakt na technickou podporu pro svou zemi:

http://www.domino-printing.com
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Predmluva

BEZPECNOSTNi UPOZORNENI PRO LASER

NEBEZPECI:

LASEROVE ZARENI. LASEROVE ZARIZENI tridy 4. Nebezpedi
urazu.

A

V zavislosti na mistnim prostfedi instalace maze byt pred
uvedenim kodéru do provozu nebo jeho pfipravou na provoz
nutné pouzit dalSi laserovou ochranu tridy 1.

To je nezbytné k ochrané pred nahodnym vystavenim pfimému nebo
rozptylenému zareni.

Navod k vytvoreni a instalaci laserové ochrany je uveden v ¢asti 1
pfiru¢ky k produktu.

Zabrante vystaveni o¢i ¢i pokozky pfimému nebo rozptylenému
zareni.

Pokud bude k dispozici laserové zareni vyssi nez tfidy 1, vytvorte
laserovou bezpecnostni zénu a pouzivejte vhodnou ochranu o€i.
Informace o spravném typu ochrannych bryli naleznete v pfirucce
k produktu.

Kontakt s pfimym nebo rozptylenym laserovym zarenim mdze
zpUsobit trvalé poskozeni oci véetné okamzité slepoty. Laserové
zareni také mize popadlit lidské tkané a zpUsobit vznik pozaru.

Tento produkt vyzaruje laserové zareni tfidy 4 z apertury laseru na
snimaci hlavé.

Jedna se o pulzni neviditelné infraCervené laserové zareni s vinovou
délkou 900-1200 nm, maximalni pulzni energii 2 mJ a maximalnim
vykonem spajité viny <175 W.

Pred pouzitim produktu se ujistéte, Ze jsou bezpe&né odvadény
vypary, ¢astice a plyny, které se vytvareji béhem procesu kédovani.
Toho Ize dosahnout montazi odsavaciho systému ptizplisobeného
planovanému procesu koédovani.
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NEBEZPECi:

LASEROVE ZARENI. LASEROVE ZARIZENi tfidy 4. Nebezpe&i
urazu.

A

Nepouzivejte ovladaci prvky, nastaveni vykonu nebo postupy, které
nejsou popsany v této pfrirucce.

Neprovadéjte zmény nebo Upravy, které nejsou vyslovné schvaleny
vyrobcem.

V opacném pfipadé by to mohlo vést k nebezpecnému ozareni a ke
ztraté opravnéni uzivatele zafizeni pouzivat.

NEBEZPE

(o]

LASEROVE ZARENI. LASEROVE ZARIZENi tiidy 4. Nebezpeéi
urazu.

A

Zabrante vystaveni oéi ¢i pokozky pfimému nebo rozptylenému
zareni.

Neotevirejte laserovy zdroj.

Laserovy zdroj (krabice uvnitf produktu) obsahuje vestavéné laserové
zarizeni, které vyzaruje neviditelné zareni v oblasti 900-1200 nm

s celkovym vystupnim vykonem az 175 W. Toto zareni neni za
béznych provoznich a servisnich podminek pfistupné. Otevieni
ochranného krytu krabice laserového zdroje je povoleno pouze
specialnim technikdim, vys$kolenym podle pland vyrobce laserového
zdroje.

VAROVANI:

Laserové zareni tfidy 3R. Nebezpedci urazu.

A

Vyhnéte se pfimému plsobeni na odéi.

Tento produkt standardné vyzaruje zaméfovaci paprsek tfidy 1 pro
F221i a F520i a tfidy 3R pro F720i a pro Ucely zaméreni volitelné
vyzaruje z laserového otvoru na snimaci hlavé laserové zareni tfidy 3R.
Jedna se o viditelné Cervené laserové zareni s vinovou délkou
630-670 nm a vykonem spojité viny <1,4 mW.

Toto zarfeni mlze byt pfi pfimém pohledu nebezpeéné pro odi.
Vyhnéte se pfimému plsobeni na oci. Zafeni neni $kodlivé pro
lidskou pokozku.
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NEBEZPECi:

LASEROVE ZARENI. LASEROVE ZARIZENI ttidy 4. Nebezpe&i
urazu.

A

Vyhnéte se pfimému plsobeni pfimého nebo rozptyleného
zareni na oCi.

Pokud je zluty kabel pro pfenos paprsku poskozeny nebo pretizeny,
mUze pfi napajeni laserového zdroje emitovat laserové zareni tfidy 4!
Nesvinujte jej na prdmér mensi nez 150 mm, neohybejte jej o vice

nez 180 stuprid a nenamahejte jej opakovanymi pohyby.

Kabel pro pfenos paprsku nepatfi do tfidy 1 pro jednotlivé nejhorsi
poruchové stavy, tento produkt nenabizi Zadnou detekci preruseni
kabelu nebo preruseni viakna. Integrator musi bud umistit kabel pro
prenos paprsku do krytu tfidy 1 s pulznim laserovym otvorem,
nebo pfijmout vhodna opatfeni, aby zajistil, Ze pfi pfiméfeném

a predvidatelném pouziti bude kabel vhodné umistén tak, aby
nedoslo k jeho poSkozeni nebo nespravné manipulaci.
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TATO STRANKA JE ZAMERNE PONECHANA PRAZDNA.
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Ochrana zdravi a bezpe¢nost

OCHRANA ZDRAVIi A BEZPECNOST
VSEOBECNE INFORMACE

Laserové kédovaci systémy F-Series jsou vyvinuty a vyrobeny v souladu s mezinarodnimi
normami a dal$imi technickymi specifikacemi, které je nutné dodrzovat. Zarizeni vyhovuje
soucasnym technologiim i schvalenym poZadavklm na bezpecénost.

SpInéni pozadavkU na bezpecnost je ale moZné dosahnout jen v pfipadé, Ze byla pfijata
vS8echna planovana a pozadovana opatreni a tato opatreni jsou neustale dodrZzovana. Mezi
povinnosti operatora patfi zavést tato opatreni a kontrolovat, zda jsou neustale dodrzovana.

Laserové kodovaci systémy F-Series jsou vyrabény némeckou spole¢nosti Domino Laser GmbH.
Pro dalSi podrobnosti kontaktujte mistni centrum podpory. Laserové kédovaci systémy
F-Series byly vyvinuty a vyrobeny pro piné automatické kédovani obalovych materiald

a produktl pomoci laserového zéreni.

Uzivatel musi zajistit nasledujici:

eV zavislosti na mistnim prosttedi instalace mdze byt pfed uvedenim laserového
kdédovaciho systému do provozu nebo jeho pfipravou na provoz nutné pouzit
dalsi laserovou ochranu tfidy 1. Laser vyzafuje laserové zareni tfidy 4 z apertury
laseru na snimaci hlaveé.

e  Zafizeni smi byt pouzivano pouze pro Cinnosti, ke kterym je ureno.

e  Zafizeni je provozovano pouze v dobrém a provozuschopném stavu a vSechny
bezpecnostni prvky jsou pravidelné kontrolovany a udrzovany.

¢ Pracovnikim provadéjicim udrzbu a opravy zafizeni jsou k dispozici ochranné
bryle, které musi pouzivat.

e Jsou pouzivany pouze vhodné a schvalené nastroje a zafizeni.

e  Tato uzivatelska pfirucka je uplIna a €itelna a je vzdy u zafizeni k dispozici.

e Jsou k dispozici a jsou dodrzovana platna pravidla a zakonna opatreni tykajici
se prevence nehod.

e  Provozovat, udrzovat a opravovat laserovy kdédovaci systém mohou pouze
pracovnici dostate¢né kvalifikovani a opravnéni podle definic systému Domino.
Tito pracovnici jsou pravidelné Skoleni ve vSech zdlezitostech, které se tykaiji
bezpecnosti prace a ochrany zivotniho prostfedi, a znaji obsah uzivatelské
prirucky, zvlasté pak bezpecnostni pokyny v ni uvedené.

e Je zakdzano odstrafovat jakékoliv bezpe€nostni a vystrazné Stitky na laserovém
kodovacim systému. Tyto Stitky musi zlstat Gitelné.
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Ochrana zdravi a bezpe¢nost

ZVLASTNi NEBEZPECI

Elektrické napéti

V laserovém kédovacim systému F-Series se maximalni provozni napéti rovna sitovému napéti,
které mlze predstavovat nebezpedi pro zdravi. Sitové napéti, které je tfeba dodrzovat,

je uvedeno na typovém Stitku.

S komponentami pod napétim smi pracovat pouze opravnéné osoby.

V pfipadé zavady napajeciho zdroje je tfeba provoz laserového kddovaciho systému bez
prodleni zastavit. Jeho opravu smi provadét vyhradné opravnéné osoby.

Ridici jednotka musi byt vzdy zavfena. Otevirat ji smi pouze vyslovné opravnény personal.

Laserové zareni

Laserové zafeni mize predstavovat riziko pro oci a pokozku. Nebezpe&né neni jen pfimé
zareni, ale také rozptylené zareni a odrazy od kédovaného produktu nebo stroje, do kterého
je laser zabudovan. Mira poranéni je zavisla na délce trvani Ucinku, sile a vinové délce laseru.

Lasery a laserova zafizeni jsou rozdélena do sedmi kategorii (tfid) laserové ochrany v zavislosti

nejSkodlivéjsi zafizeni. Tyto tfidy jsou podrobné definovany v normé EN 60825:2014 ¢ast 1
a jsou shrnuty nize:

Trida 1 Laserové vyrobky, které jsou béhem pouzivani bezpecné, véetné dlouhodobého
primého vystaveni o&i paprsku, a to i v pfipadé, Ze k expozici dochazi pfi pouZiti
teleskopické optiky. Trida 1 zahrnuje také vysoce vykonné lasery, které jsou zcela
uzaviené, takze béhem pouzivani neni pfistupné zadné potencialné nebezpecné
zareni (vestavény laserovy produkt). Vystaveni o¢i paprsku laserovych produkt
tridy 1, které vyzaruii viditelnou zafivou energii, mliZe i presto vyvolat oslriujici
vizualni efekty, zejména pfi slabém okolnim osvétleni.

Tfida 3R Laserové vyrobky, které vyzaruiji zareni, jez mGze pfi piimém vystaveni o¢i
paprsku prekroCit maximalni povolenou expozici, ale riziko poranéni je ve
vétsiné pripadul relativné nizké.

Oslnéni, zableskové oslepnuti a paobrazy mohou byt zplsobeny paprskem
laserového produktu tfidy 3R ve viditeIném vinovém rozsahu, zejména za
nizké hladiny okolniho svétla. Mohou mit nepfimé dusledky pro obecnou
bezpecénost v disledku do¢asnych poruch vidéni nebo reakci z leknuti.

Ttida 4 Laserové vyrobky, pro které je vystaveni o¢i a pokozky paprsku nebezpecné
a pro které mlze byt nebezpecna expozice rozptylenym odraziim. Tyto lasery
také Casto predstavuji nebezpeci pozaru.
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Ochrana zdravi a bezpe¢nost

Zamérovaci paprsek
Systém obsahuje vnitfni zamérovaci paprsek o vinové délce 630 nm az 670 nm.

Tento laser patfi do tfidy 1 pro F221i a F520i a do tfidy 3R pro F720i.
Skodlivy prach a vypary

Pri ozafovani material(l laserem mize dochazet k tvorbé skodlivého prachu a vypard.
Uzivatel je odpovédny za pfislusna opatfeni, jako napf. odsavaci systém ke snizeni
nebezpeéného prachu a vypard na Uroven, kterd je v souladu s maximalni povolenou
koncentraci Skodlivin na pracovisti.

Dotykani se ¢ocek

V laserovych systémech F-Series se pouzivaji Cocky z taveného kfemene.

Cocek se nesmite dotykat.

Jestlize doslo ke znecisténi Cocky, je nutné provést jeji dikladné vycisténi jesté pred
uvedenim do provozu.

Zrcadla snimaci hlavy

Nikdy se nedotykejte zrcadel snimaci hlavy.

Zrcadla jsou umisténa uvnitf snimaci hlavy a pfi ¢isténi Cocky hrozi nebezpedi jejich dotyku.
Pfi nahodném dotyku zrcadel je dikladné ocistéte.

Ochrana ¢oéek

Snimaci hlava ma ¢ocky z taveného kifemene, které jsou pfistupné zvenci, pokud je odstranén
ochranny kryt.

Tato ¢ocka je chranéna hlinikovym ramem, ale viozka ¢ocky z kiemiku je kiehka a pii plsobeni
tlaku se mUZe zlomit a roztistit. Hrany rozbité Gocky a uvolnéné stfepy mohou vést ke zranéni
nebo kontaminaci.

Chrante ¢ocku ochrannym krytem, kdyz je systém nainstalovan, pfepravovan nebo delsi
dobu nepouzivan, ale pred pouzitim laseru vzdy zkontrolujte, zda je kryt odstranén.

Pokud je Cocka rozbita, okamzité ji vyménte a bezpecné odstrante vSechny stfepy, abyste
zabranili kfizové kontaminaci do jinych oblasti, kde by ¢astice oxidu kfemicitého mohly byt
zdravi Skodlivé. Nedotykejte se rozbitych ¢asti Cocky prsty. Pomoci lepici pasky opatrné
posbirejte vSechny stfipky a dily z oxidu kfemicitého. Rozbité ¢ocky a lepici pasku viozte
do pevného plastového sacku a zlikvidujte je v béZném kontejneru na odpad.
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Ochrana zdravi a bezpe¢nost

Hiluk
Hladina hluku v8ech systémU neprekroc¢i béhem provozu hodnotu 80 dB(A). Nejsou zapotiebi
Zadné osobni ochranné pomUcky proti hluku. Mistni pfedpisy se mohou lisit.

Rozdrceni
Béhem instalace a provozu existuje riziko rozdrceni v disledku:

e Pohybu produktl podél laserové hlavy,

e Pohybu produktl smérem do ochranného krytu a z négj,

e  Duvifek a otvord pro Udrzbu v ochrannych krytech.
Predevsim se vyhnéte riziku rozdrceni.

Proces laserového kédovani
Nize jsou uvedeny pfiklady, které mohou predstavovat potencialni riziko pozaru. Tento seznam
neni uplny. Je nutné také vzit v avahu mistni podminky.
e  Kddovani na nespecifikované materidly (napfiklad snadno horlavé nebo vybusné
materialy)
. Nespravné nastavené parametry (napfiklad velmi mald rychlost kédovani)
¢ Nespravné nastavené parametry z dlivodu poskozenych kddovacich dat
e  Trvalé kodovani na stejny produkt (napriklad produkty se z nejrliznéjsich pficin
nepohybuiji)
. Horlaveé plyny nebo materidly v pracovni oblasti
V rezimu kdédovani je laserovy paprsek ovladan softwarem, coz musi byt téz soucasti
posouzeni rizik.
Poznamka: Do blizkosti laseru nainstalujte detektor poZaru, ktery bude sledovat proces
kddovani.
Volitelna funkce Velocity Kit
VlIdknovy laser Ize nakonfigurovat s volitelnou funkci Velocity Kit pro vy$si rychlost kédovani,
a tim i vy3Si produktivitu. Po zapnuti laseru bude jeho vykon vzdy niz&i nez 5 mW. To umozriuje
jesté rychlejsi spusténi laseru, a tim i vysokou rychlost.
Poznamka: Tato volitelna moznost vyZaduje, aby byly v softwaru povoleny hardwarové tpravy.
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Instalace

INSTALACE
CHLAZENi VODOU

Z vyroby je k dispozici funkce chlazeni laserové hlavy a fidici jednotky vodou z vyroby nebo
vodou z vodniho chladi¢e. Pouzivejte pouze Cistou vodu bez oleje.

Ridici jednotka:

Ridici jednotka
Konektor X28

e PFipojeni X28
Vstup vody
(studené)
Funkce pfipravena
z vyroby pro chlazeni W
ystup vody
vodou = (tepld)

Lze pouzit hadice s vnitfnim primérem od 3/8 palce (9,5 mm) do 10 mm. Hadice musi byt
upevnény hadicovymi svorkami.

Maximalni povoleny tlak vody je 5 bard. P¥i tlaku vy$$im nez 5 barl musi byt na vstupu
chladi¢e instalovan redukéni ventil, ktery je omezen na 4 bary. Pritok vody je automaticky
regulovan magnetickym ventilem. Pritok vody v nejhor$im pfipadé (pracovni cyklus kédovani
97 %, teplota okoli 45°C, teplota vody 27°C) je 2 litry za minutu. Vystup vody z fidici jednotky
musi byt pfipojen k jednomu z konektord chladici desky laseru, aby se laser ochlazoval. Vystup
vody z chladici desky laseru je kone¢nym vystupem vody z laserového kédovaciho systému.

Spole¢nost Domino nabizi volitelny chladi¢ vody (&islo dilu L015148).
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Instalace

ZVEDANI A PREMISTOVANI RiDICi JEDNOTKY

VAROVAN:I: Tézké zafizeni. Nebezpeéi trazu.
Je nutné zdvizeni dvéma osobami.
A Hmotnost Fidici jednotky je vice nez 40 kg.

K dispozici je volitelna sada pro mobilitu (Cislo dilu Domino EPT031573) se 4 kolecCky, ktera
usnadnuje premistovani fidici jednotky.

Pro zvedani jsou s laserovym systémem dodavany Ctyfi haky, které Ize pfipevnit na Ctyfi
horni rohy fidici jednotky (jak je znazornéno nize).

4 haky pfipevnéné na horni stranu
fidici jednotky
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Instalace

OCHRANNE OKNO LASERU

Spole€¢nost Domino doporucuje nainstalovat pred ¢ocku laseru ochranné okno, aby byla
Cocka Cista. Ochranné okno Ize objednat u spole¢nosti Domino — &islo dilu EPT031339.
Toto ochranné okno je tfeba pravidelné kontrolovat a Gistit (doporucuje se denné) v zavislosti
na rychlosti produkce. Tyto intervaly mohou byt nasledné rozsifeny.

VAROVANI: Citlivy material.

fji Vymérnte tato okna, pokud je jiz nelze vydistit.
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Instalace

OCHRANNE STIiTKY

Laserovy kodovaci systém je béhem vyroby vybaven mezinarodnimi varovnymi znackami
laseru a udaji o vykonu laseru podle normy IEC 60825-1:2014 , Bezpecnost laserovych zafizeni®.

Aby se zajistilo pochopeni vyznamu vystraznych symboll na laseru, norma pro bezpe¢nost prace
s laserovymi zafizenimi stanovi doplnujici text k t&émto znac¢kam, aby se zvysila srozumitelnost.
Znacky s doplnujicim textem v angli¢tiné jsou pfipevnény béhem vyroby.

Pokud mistnim jazykem neni angli¢tina, je povinné umistit doplfikové znacky v mistnim
jazyce definované v mistnich normach (tj. ve smérnici o strojnich zafizenich pro evropské
zemeg). Pravidelné kontrolujte jejich pfitomnost a Citelnost.

Vystrazné znacky a jejich umisténi na laserovém kddovacim systému jsou vysvétleny v pfiru¢ce
k produktu. Vyhledejte témata ,povinné vystrazné stitky pro instalaci“ a ,Stitky pro instalaci
v mistnim jazyce".

OCHRANA

Ochrana je nedilnou souc¢asti bezpe€nosti laserovych zafrizeni.

Laserova ochrana musi byt konstruovana a certifikovana specialisty, ktefi jsou proskoleni
v mistnich predpisech pro lasery a rozuméji jejich uplatfiovani. Zde uvedené mezinarodni
normy jsou dobrym vychozim bodem, ale nemusi splfiovat v§echny mistni predpisy.

Kdyz je dvoukanalovy bezpeénostni obvod uzavien a systém je zapnut, mohou tyto laserové
kédovaci systémy Domino vyzarovat skrz ¢oCku snimaci hlavy laserové zareni tfidy 4.
Pfed zapnutim systému zajistéte, aby bylo prostredi bezpecné chranéno proti nahodnému
vystaveni pfimému nebo rozptylenému zareni. Je nutné rovnéz zkontrolovat, zda je Zluty
kabel pro pfenos paprsku v dobrém stavu a zda je bud souéasti bezpe¢ného krytu laseru,
nebo zda jina vhodna opatreni zajistuji, Ze je tento kabel pfi pfiméfeném a predvidatelném
pouziti chranén pred poskozenim nebo nespravnou manipulaci.

Uvnitf laserové ochrany zajistéte vhodna opatteni proti riziku, Ze energie laseru mdze plsobit
jako zdroj vzniceni.

Spoleé¢nost Domino doporucuje pro posouzeni a konstrukci ochrany nasledujici normy:
e |SO 12100:2010 Bezpecnost strojnich zarizeni — Obecné zasady navrhovani — Posuzovani
rizik a snizovani rizik.
e |EC 60825-1 Bezpednost laserovych zatizeni — Cast 1: Klasifikace zafizeni a poZadavky,
a certifikovat ochranu jako laserovou ochranu tfidy 1.

Bezped&nost laserovych zafizeni — Cast 4: Ochranné kryty laser(i.

e Jelikoz bude vas ochranny kryt souc¢asti konfigurace strojniho zafizeni, je tfeba zohlednit
normu ISO 14120 Bezpecnost strojnich zafizeni — Ochranné kryty — VSeobecné
pozadavky pro konstrukci a vyrobu pevnych a pohyblivych ochrannych krytd.

Pokud potfebujete dal$i podporu pii planovani a ovéfovani ochrannych krytl laseru, obratte
se na spole¢nost Domino.

20 EPT076058 Vydani 5 Srpen 2024



Instalace

Kabel pro prenos paprsku (viakno)

Kabel pro pfenos paprsku nepatfi do tfidy 1 pro jednotlivé nejhorsi poruchové stavy, tento
produkt nenabizi zadnou detekci preruSeni kabelu nebo preruseni vlakna. Integrator musi
bud umistit kabel pro prenos paprsku do krytu tfidy 1 s pulznim laserovym otvorem, nebo
pfijmout vhodna opatreni, aby zajistil, ze pfi pfiméfeném a predvidatelném pouziti bude
kabel vhodné umistén tak, aby nedoslo k jeho poSkozeni nebo nespravné manipulaci. Kabel
pro prenos paprsku neni uréen pro robotické aplikace. Laser nesmi byt navrhovan do systémd,
ve kterych bude kabel pro pfenos paprsku vystaven vysokym urovnim zrychleni a zkrouceni,
nebo kombinaci téchto dvou Gginkl. Pokud je to poZadavek pro integraci, obratte se na
spole¢nost Domino a pozadejte o podrobnéjsi probrani dané aplikace.

Minimalni polomér ohybu vlakna je 75 mm.

Bezpeénostni spinace

Bezpecnostni spinace je tfeba osadit na vSechny ochranné kryty vystupnich ¢ocek laseru
a oblasti kédovani, které Ize oteviit bez pouZiti nastrojd.

Bezpecnostni spinace musi byt zapojeny do ovladaciho obvodu laseru tak, aby se laserovy
paprsek v pfipadé sejmuti ochranného krytu vypnul.

Nouzové vypnuti

Zaclente laser do obvodu nouzového vypnuti v zafizeni, do kterého je laser zabudovan.
Do blizkosti laserovych kddovacich systémi nainstalujte tlacitko nouzového vypnuti, které
laser vypne. Pomoci blokovaciho obvodu pfipojte tlacitko nouzového vypnuti k Fidici jednotce.
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Instalace

TATO STRANKA JE ZAMERNE PONECHANA PRAZDNA.
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Provoz

PROVOz
LASEROVY ZNACICi SYSTEM RADY F-SERIES

Laserové Ridici jednotka Napajeci Vypinac Kli¢ovy vypinac
vlakno konektor laseru

Volitelny panel Snimaci hlava Laserova ¢ocka Laserova hlava
TouchPanel
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Provoz

OVLADACI PRVKY A KONTROLKY

V nasledujicich odstavcich jsou popsany funkce uzivatelského rozhrani, kontrolek a ikon
v softwaru:

Panel TouchPanel a rozhrani

K ovladani softwaru Ize pouzit pocitacovou klavesnici, panel TouchPanel nebo webovy
prohlize€. Je-li pfipojen volitelny panel TouchPanel, provadi se vybér polozek klepnutim
na zalozky a funkéni tlaCitka na obrazovce. Soucasti softwaru je virtualni klavesnice.

Poznamka: Editor zprdv neni podporovan ve webovém prohlizedi.

Ovladaci prvky

Vypina¢

Kli¢ovy vypina¢

VYPINAC - zapina a vypina fidici jednotku
KLICOVY VYPINAC - zapina a vypina laser (ventilatory a laserovou trubici)
Kli¢ovy vypina¢ ma tfi polohy:

e  0-laser vypnut,

. 1 - laser pfipraven,

e *—zapnutilaseru.
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Provoz
Ridici jednotka - kontrolky

Pocita¢ pripraven
Kodér pripraven Bezpecnostni
spinac 2

Kodér
zaneprazdnén

Bezpecnostni
spinac 1

3 ABC...

e Bezpecnostni spina¢ 1 — sviti, kdyz je bezpe€nostni spina¢ 1 uzavren.
e Bezpecnostni spinac 2 — sviti, kdyz je bezpe€nostni spina¢ 2 uzavren.
e Pocita¢ pfipraven — sviti, kdyz je fidici jednotka pfipravena ke spusténi laseru.

e  Kodér pripraven — sviti, kdyz je laser zapnut a kddovaci systém je pfipraven ke

kodovani.
e  Kodér zaneprazdnén - sviti, kdyz laser provadi kddovani.
Aktivace napajeni laseru je rovnéz indikovana dvéma Cervenymi kontrolkami (napajeni)
na predni strané a jednou na zadni strané laseru.

Kontrolka napajeni na zadni
strané laseru
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Provoz

Kontrolka napajeni na predni
strané laseru

Snimaci hlava

Laser bez zavérky

Kontrolka napajeni na predni
strané laseru

Kontrolka zavérky

Snimaci hlava

Kontrolky zavérky na ptedni strané laseru (pouze u laserd se zavérkou)
Sviti, kdyz je zavérka oteviena

Laser se zavérkou
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Vlaknovy laser - kontrolky

Provoz

Priprava zavérky / chybova

Kontrolka bezpecnostniho
spinace 2

Kontrolka bezpe¢nostniho
spinace 1

kontrolka Stav zavérky /
chybova kontrolka

Kontrolka laseru

Kontrolka bezpeénostniho spinace 1 a 2

Kontrolky bezpeéqostniho spinace
1a2jsou ZELENE

Bezpecnostni spinace 1 a 2 jsou uzavreny.

Kontrolky blikaji stfidavé CERVENE

V blokovacich smycCkéch bylo nespravné poradi,
napf. otevreni a zavreni pouze jedné smycky.
Opravte proces a znovu jej spustte.
Bezpecnostni spinac byl otevien béhem
autodiagnostického testu zavérky.

Kontrolky bezpeénostnvl’ho spl'navc“:e
1 a 2 blikaji soubézné CERVENE

Byla zjiténa elektricka chyba (kfizové spojeni).
Zkontrolujte zapojeni a znovu proces spustte.

Kontrolky tgezpeénqstnl’ho spinace
1 a 2 sviti CERVENE

Bezpecnostni relé je zcela vypnuto. Je vyzadovano
cyklické napajeni.

Poznamka: Priblizné do 8 sekund po zapnuti napajeni (zavadéci faze bezpecnostniho relé)
neni zobrazeni obou kontrolek bezpecnostniho spinace platné.

Priprava zavérky / chybova kontrolka

Blika ZELENE

Ceka se na vydani pokynu k zapnuti.

Sviti ZELENE

Pripraveno.

Sviti CERVENE

Porucha zavérky.

Blika CERVENE

Byla zjisténa porucha zavérky, ale jiz neni pfitomna.

Blikd ORANZOVE

Byla zjisténa porucha zavérky, ¢eka se na vydani
pokynu k zapnuti.

Sviti ORANZOVE

Zavérka a ovladani zavérky se ve vybavé nenachazi.

EPT076058 Vydani 5 Srpen 2024
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Stav zavérky / chybova kontrolka

Provoz

Sviti ZLUTE

Zaveérka je oteviena, pozor na mozné laserové
zareni!

Sviti CERVENE

Zobrazeni teploty zavérky (pouze po zapnuti).

Sviti CERVENE (trvale)

Kfizova kontrola zpétné vazby zavérky selhala.

Blika CERVENE, zatimco ZELENA
kontrolka pfipravy zavérky sviti nebo
blika

Zavérka se blizi k prehrati.

Blika CERVENE, zatimco ZELENA
kontrolka pfipravy zavérky blika

Doslo k prehrati zavérky nebo k selhani senzoru
(<10°C). Proto se laser vypnul. Je mozny restart.

Blika CERVENE, zatimco ZELENA
kontrolka pfipravy zavérky nesviti

Doslo k selhani senzoru teploty zavérky (<10°C).
Proto se laser vypnul.

Blika CERVENE, zatimco ZELENA
kontrolka pfipravy zavérky nesviti

Doslo k prehrati zavérky. Proto se laser vypnul.

Pozndmka: Blikani ZELENE kontrolky pfipravy zavérky je potladeno, pokud jeden nebo oba
bezpecnostni spinace nejsou uzavrieny.

Kontrolka laseru / chybova kontrolka

Sviti ZLUTE

Laserovy zdroj je pfipraven k zareni.

Sviti CERVENE (chyba)

Laser neni (spravné) spustén.

Zobrazeni kontrolek spusténi pfi zapnuti napajeni u systéma se zavérkou

Po zapnuti napajeni spusti laserova jednotka zobrazeni testu chyb v nasledujicim poradi:

e Chyba stavu zavérky — kazda sekunda znamena 10°C teploty snimaci hlavy.
Toto zobrazeni ukazuje, ze teplotni senzor krytu zavérky je spravné pfipojen a

ze kontrolka funguije.

Poté priblizné 8 sekund po zapnuti 4 kontrolky shora dol:

. Zhasnou na chvili

e Rozsviti se (CERVENE) vzdy na 1 sekundu, shora dol(i

e Zhasnou na chvili
e  Zobrazi stav popsany vySe

Provedenim neopravnénych zmén zanika platnost zaruky.
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Provoz

ZAPNUTI A VYPNUTI
VAROVANI: Laser tridy 4. Nebezpeéi tirazu.
Laserovy kédovaci systém pouzivejte pouze k zamyslenému
% E% ucelu.

Laserovy kodovaci systém smi obsluhovat pouze vyskoleny
personal.

PFi provozu systému musi byt vSechny pozadované kabely
zapojeny a vSechny dily namontovany.

Pfi provozu neodpojujte kabely.

UPOZORNENI: Riziko materiginich $kod.
Pred pouzitim sejméte krytku Cocky.

A Krytka brani poskozeni nebo zaneseni vnéjSich necistot, které by
vedly ke snizeni vykonu laseru.

7 vr

Zapnuti ridici jednotky
Na fidici jednotce prepnéte tladitko Zapnout/vypnout z polohy 0 do polohy 1. PocCkejte,
dokud se nerozsviti kontrolka PC READY Q .

Zapnuti laserové hlavy

Otocte klic¢ovym vypinacem z polohy 0 do polohy 1. Chcete-li spustit laser, otocte klicem
ve sméru hodinovych ruci¢ek k symbolu laseru a podrzte jej alespon 1 sekundu. KIi¢ se
automaticky vrati do polohy 1.

e  Laser potfebuje pro zahrati dobu 3 sekundy.

Kontrolka CODER READY [ sviti. Po inicializaci softwaru a spusténi laseru je kédovaci
systém pfipraven.
Vykon laseru je indikovan také ¢ervenou diodou na zadni strané laserové hlavy.

Vypnuti laserové hlavy
e  Otocte klicovym vypinacem z polohy 1 do polohy 0. Hardware laseru se vypne.

Vypnuti Fidici jednotky
* Na fidici jednotce pfepnéte tlacitko Zapnout/vypnout z polohy 1 do polohy 0.
Ridici jednotka se okamzité vypne.
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Provoz

PRIPOJENI LASEROVEHO KODERU F-SERIES

Laserovy kodér F-Series Ize ovladat pomoci vzdaleného panelu TouchPanel nebo pocitace
se systémem Microsoft Windows 10® s nainstalovanym softwarem QuickStep.

V pfipadé pfipojeni k jednomu pfistroji fady F-Series se panel TouchPanel pfipoji ke
konektoru X59 panelu TouchPanel fidici jednotky.
Na panelu TouchPanel se nasledné zobrazi uzivatelské rozhrani daného kodéru.

Konektor X59 panelu TouchPanel

Pomoci jednoho panelu TouchPanel Ize v pfipadé potreby oviddat nékolik pfistrojli fady F-Series,
které se nachazeji ve stejné siti.

Podrobnosti o ovladaném kodéru jsou zobrazeny na Uvodni obrazovce, kde je uveden
prihlaseny uzivatel, nazev kodéru a model kodéru. Pokud se chcete pfipojit k jinému kodéru
v siti, postupujte nasledovné:

(1) Odpojte se od aktualniho kodéru stisknutim tlacitka Zamek a vybérem moznosti
Odpoijit od kodéru, zobrazi se obrazovka se seznamem kodér(.

(2) Stisknéte tlacitko Zamek, vyberte moznost Odemknout nastaveni uzivatelského
rozhrani a zadejte heslo (QS).

(3) Stisknéte tlacitko Nastaveni a jako zpUsob pfipojeni vyberte moznost Vysilani (vychozi).
(4) Prejdéte zpét na obrazovku se seznamem kodér( a stisknéte tlacitko Obnovit, ¢imz
zobrazite seznam v8ech kodér( v siti.
(5) Vyberte pozadovany kodér.
Chcete-li vytvofit seznam oblibenych kodérd, postupuijte nasledovné:

(1) Na obrazovce se seznamem kodérU stisknéte tladitko Zamek, vyberte moznost
Odemknout nastaveni uzivatelského rozhrani a zadejte heslo (QS).

(2) Stisknéte tlacitko Nastaveni a jako zpUsob pfipojeni vyberte moznost Oblibené.

3) Stisknéte polozku Pridat oblibené a ru¢né vypliite poZzadovana pole nebo vyberte
oblibeny kodér ze seznamu vysilani.

—_ —
Y
=

Vyberte kodér ze seznamu vysilani.
Stisknéte polozku Pridat oblibené.

G
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Provoz

Webserver
Pripojit se k uzivatelskému rozhrani kodéru mizete také prostfednictvim standardniho
webového prohlize€e. Podporovany jsou nasledujici webové prohlizece:

¢ Microsoft Internet Explorer verze 9.0 a vysSi

e Mozilla Firefox verze 22 a vysSsi

e Google Chrome verze 27 a vyssi

e  Apple Safari verze 6 a vysSi
P¥i pfipojeni ke kodérim pomoci webového prohlizeGe nejsou k dispozici véechny funkce
uzivatelského rozhrani.
K dispozici neni:
Editor zprav, ktery Ize otgvﬁt vybérem polozek Uvodni obrazovka > Nastaveni > Editor zprav
nebo pomoci moznosti Uvodni obrazovka > Zpravy > Nova zprava / Editace zpravy pro
kddovani.
Chcete-li se pfipojit, do pole pro adresu ve webovém prohlize€i zadejte ,http://[IP adresa
fidici jednotky]“.
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Provoz

ROZHRANI QUICKSTEP

Uvodni obrazovka
Po zapnuti napajeni kodéru a po pfihlaseni se zobrazi nasledujici ivodni obrazovka.

Ikony stavu Stavovy radek Tlacitko Start/stop

' l

-8— Panel nastroje
Zvétseni

Nahled aktudlni
zpravy

Printer Status

Néazev kodéru Zamek

Ikony stavu: Zobrazuje aktualni stav kodéru, napf.:

Laser aktivni

(Laser je zaneprazdnén — laserové zareni!)

Je pfipojeno zafizeni USB.

(Zafizeni USB je pfipojeno k fidici jednotce nebo panelu
TouchPanel.)

Kli¢ pfipojen

(Je pfipojen kli¢ Pharma nebo servisni kli¢.)
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Stavovy radek:

Zobrazuje stav kodéru a vystrahy. V pfipadé vice vystrah je
zobrazena vystraha s nejvyssi prioritou.

Tlagitko Start/stop:

Zapne kédovani.

Pokud je laser vypnuty, musi se zapnout, aby mohlo kédovani
probéhnout.

Zastavi kédovani.
Restartuje kodér.

Panel nastroji Zvétseni/
zmenseni:

ZvétSuje a zmensuje pracovni oblast.

Nahled aktualni zpravy:

Nahled a hlavni pracovni oblast. UmoZznuje zménu nastaveni
a vytvareni zprav.

Tlacitka
Hlavni nabidky:

Slouzi k pfechodu do ¢tyf hlavnich ¢asti rozhrani QuickStep,
Z nichz Ize pfistupovat ke véem funkcim obsluzného softwaru.

Tlagitko Zamek:

Uzamkne obrazovku, aby se zamezilo nechténym zménam.
Umoznuje pfihlaSeni a odhlaseni.
Provede odpojeni od kodéru.

Nazev kodéru:

Zobrazi kodér, ktery je pravé pouzivan.

STAVOVY RADEK

Stavovy fadek zobrazuje neformalni, varovné a chybové zpravy — barva pozadi stavového

radku:

e Zelena - normalni stav, nevyZzaduje se zadna akce.

¢ Oranzova - varovani, stav mlze zabranit kédovani, ale pokud bylo kédovani zapnuto
a dlvod této chyby je nadale neplatny, kddovani se automaticky obnovi.

o Cervena — dany stav zabrariuje kddovani a vyzaduje okamzitou napravu.

Poznamka: Kliknutim na stavovy fadek potvrdite vystrahy.
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VSeobecné funkce
Na nasledujicim obrazku je zachycena obrazovka Obecné nastaveni kédovani a jednotlivé
oblasti obrazovky.

lkony stavu Stavovy radek Tlacitko Start/stop

Nazev
obrazovky —es|
|,

ity | o , '

4= IR =)

Posunovat
po radcich

Posunovat po
strankach

b 4

LiSta navigace

Kliknutim na tlacitko po delsi dobu zobrazite popis. Kliknutim po delSi dobu na tlacitko

v oblasti Nastaveni presunete toto tlac¢itko na Uvodni obrazovku.

Pozndmka: Lista navigace zobrazuje aktudlni umisténi uvniti struktury nabidky. Uroveri
uzivatelského nastaveni Ize prepnout kliknutim na ikony. Diky této listé se také
mdZete rychle vratit z libovolné stranky zpét na tvodni obrazovku.
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Pocatecni nastaveni
Pri po¢ate¢nim nastaveni se nakonfiguruje celkovy vzhled rozhrani a také zakladni nastaveni
a predvolby pro provoz kodéru.

Nastaveni zobrazeni
Uvodni obrazovka > Nastaveni > Mistni > Jazyk a klavesnice

Nastavte nasledujici moznosti:
o Jazyk
. Rozvrzeni klavesnice
e  Schéma IME (Input Method Editor / rozvrzeni klavesnice)
e  Zakladni ména

Nastaveni ridicich hodin
Uvodni obrazovka > Nastaveni > Mistni > Datum a ¢as

Nastavte nasledujici moznosti:
e  Systémové datum
e  Systémovy Cas (24 hodinovy format)
e Casové pasmo
e Automaticky pfechod na letni Cas a zpét
o Nastaveni protokolu NTP

Sprava zabezpeceni

Ochrana heslem brani neopravnénym zmeénam softwaru a neopravnénému pouziti
laserového kédovaciho systému.

Nékteré funkce jsou pfistupné jenom z vys8ich Grovni uzivateld. Cim vy$si je Groveri
uzivatele, tim vice funkci je dostupnych. Aktualni Uroven uzivatele se zobrazi na Uvodni
obrazovce QuickStep.

Funkce pfistupné z jednotlivych Urovni uZivatell jsou nasleduijici:

Uroven uzivatele Funkce Heslo
Odhlaseni Zobrazeni hlavnich funkci Z4dné
Obsluha Spusténi a zastaveni kddovani, potvrzeni vystrah | op
Supervizor Vytvareni a editace zprav, zména parametrd sV

kédovani, pristup k editoru a ukladani v editoru
Spravce Editace vétSiny nastaveni Nezverejnéno

Roz8ifené nastaveni parametrll systému Ize zménit pouze po zadani hesla spravce.
Toto heslo znaji pouze zaméstnanci s opravnénim od spolecnosti Domino.

Poznamka: Provedenim neopravnénych zmén zanika platnost zaruky.
Po Uvodni instalaci doporu€ujeme provést zménu hesel.
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Vytvoreni a uprava zpravy

Pridani textu
(1) Vybérem polozek Zpravy > Nova zprava nebo Nastaveni > Editor zprav oteviete
Editor zprav.

(2) Stisknéte na obrazovce urcitou oblast v Editoru zprav, kde se ma polozka zobrazit.
V tomto misté se zobrazi zamérovac.

(3) Vyberte ikonu Pridat .| .

Zobrazi se podnabidka Pridat.

I S

|

Text Carovy kéd Grafika Tvar Klonovat
(MRC) polozku

(4) V podnabidce vyberte ikonu Text .
Klavesnici Ize zménit vybérem pfislusné ikony alternativni klavesnice v dolni ¢asti
obrazovky pro zadavani textu.

(5) Pomoci klavesnice zadejte pozadovany text a po dokonceni vyberte zelenou ikonu
zaSkrtnuti.

(6) Chcete-li text zménit, vyberte polozku textu a poté v podnabidce Upravit vyberte
ikonu klavesnice.

(7) Chcete-li zménit parametry textu (ndzev objektu, pozice, tuéné pismo, Sirka atd.),
pouzijte podnabidku (Font, Zarovnani) nebo vyberte moznost Vice...

(8) Chcete-li odstranit objekt, vyberte jej a vyberte ikonu Odstranit nabidky Upravit.
(9) Aktivujte zpravu ke kédovani odeslanim zpravy do kodéru pomoci nabidky

Soubor .
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PFridani nového ¢arového kédu
Pridani nového ¢arového koédu do zpravy:
(1) Stisknéte na obrazovce urcitou oblast v Editoru zprav, kde se ma polozka zobrazit.
V tomto misté se zobrazi zamérovac.
(2) Vyberte ikonu Pfidat ¢arovy kod [ a nasledné pomoci seznamu a editovatelnych
textovych poli vyberte pozadovany typ a parametry.
(3) Na zalozkach Text, Proménnd, Editovat proménnou a Vlastnosti zadejte data
¢arového kodu.

E

Vyberte zelenou ikonu zaskrtnuti, ¢imz viozite kdd do zpravy.

g

Chcete-li ¢arovy kdd upravit, oznadte jej ve zpravé a poté pouzijte podnabidku nebo
vyberte moznost Vice...
(6) Aktivujte zpravu ke kddovani odeslanim zpravy do kodéru E pomoci nabidky

Soubor .

Pridani obrazku
VlozZeni obrazku do zpravy:

(1) Stisknéte na obrazovce urcitou oblast v Editoru zprav, kde se ma polozka zobrazit.
V tomto misté se zobrazi zamérovac.

)V nabidce Pridat vyberte ikonu Obrazek .

) Otevie se slozka s obrazky ulozenymi v kodéru.
) Vyhledejte pozadovany obrazek.

(5) Vybérem zelené ikony zaskrtnuti viozte obrazek do zpravy.

Jsou podporovany ¢ernobilé formaty souborti monochromaticka bitmapa (*.bmp), DXF (*.dxf)
(do verze 12, informace o trojrozmérnych objektech jsou ignorovany, fonty a popisky nejsou
podporovany) a HPGL (Hewlett Packard Graphics Language, *.plt).

Podporované pfikazy pfi importu soubord HPGL jsou: Arc Absolute, Arc Relative, Plot Absolute,
Plot Relative, Pen Up, Pen Down.

(6) Vyberte ikonu Pfesunout a presunte kopirovanou polozku na pozadované misto
ve zprave.
(7) Aktivujte zpravu ke kddovani odeslanim zpravy do kodéru E pomoci nabidky

Soubor .

Pomoci Spravce souborl (Uvodni stranka > Nastaveni > Spravce soubort) zkopirujte
obrazek ze zafizeni USB do fidici jednotky.
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Pfidani nové proménné
Je mozné zahrnout proménné zprav nebo systémové proménné. Proménné zprav Ize pouzit
pouze ve zprave, ve které jsou vytvoreny. Systémové proménneé Ize pouzit ve vSech zpravach.

Proménné zprav vytvotite pomoci polozek Uvodni stranka > Nastaveni >

Editor zprav > Pridat E > Text > Pridat proménnou .

Systémové proménné vytvorite pomoci polozek Uvodni strénka > Nastaveni >
%
%
Editor zprav > Soubor > Pridat proménnou / Editovat proménnou %’:- >

Pridat proménnou .

Poznamka: Systémoveé proménné jsou odkazovany v ramci zpravy prostrednictvim odkazu.

VloZenim odkazu do zpravy pouZijete systémovou proménnou.

MUzete vytvofit nasledujici proménné a pfidat je do zpravy:

Hodiny (zprava a systém)

Pocitadlo (zprava a systém)
Nabizené pole (pouze zprava)
Odkaz (pouze zprava)

Skript (pouze zprava)

Kdédovani (pouze zprava)

Sménovy kéd (pouze zprava)
Textova pfiloha (zprava a systém)
Textova proménna (zprava a systém)
Textovy odkaz (pouze zprava)

Poznamky: (1) Systémové proménné jsou vyprazdnény pfi cyklu zapnuti/vypnuti.

(2) Vsechny niZze uvedené kroky tykajici se mistnich proménnych jsou stejné
jako v pfipadé systémovych proménnych.

Pridani novych hodin
Pridani nového ofsetu hodin do zpravy:

1)

—_~ e~ o~ o~
a »h W N
= = = —

=)
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Stisknéte na obrazovce urcitou oblast v Editoru zprav, kde se ma polozka zobrazit.
V tomto misté se zobrazi zamérovac.

Vyberte ikonu Pridat .l .
V podnabidce vyberte ikonu Pfidat text .

Vyberte polozky +Proménna > +Vytvorit novou > Hodiny.

Rozsah nelze zménit — pomoci nabidky Soubor vytvofite globalni hodiny.

Zadejte nazev hodin nebo pouzijte vychozi nazev a na nové obrazovce vyberte format.
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Vyberte pozadované parametry ofsetu (dny, mésice, roky a/nebo hodiny, minuty,
sekundy a/nebo tydny) a pomoci klavesnice pfidejte hodnoty. Po nastaveni jednotlivych
parametr(l vyberte zelenou ikonu zaskrtnuti.

Pokud jsou hodnoty spravné, zkontrolujte zadané informace a vyberte zelenou ikonu
zaSkrtnuti. Chcete-li hodnoty pfidat nebo zménit, kliknéte do pfislusného pole.

Chcete-li zadat ofsety hodin do zpravy, vyberte zelenou ikonu zaSkrtnuti.

(10) Aktivujte zpravu ke kodovani odeslanim zpravy do kodéru E pomoci nabidky

Soubor .

Pridani nového ¢itace
Pridani nového c&itaCe do zpravy:

)

SECEGEICES

S
Jegssredl

(10)
(1)

(12)

Stisknéte na obrazovce urcitou oblast v Editoru zprav, kde se ma polozka zobrazit.
V tomto misté se zobrazi zamérovac.

Vyberte ikonu Pridat .
T |

V podnabidce vyberte ikonu Pfidat text

Vyberte polozky +Proménnd > +Vytvorit novou > Citac.

Rozsah nelze zménit — pomoci nabidky Soubor vytvofite globalni ¢itac.

Zadejte nazev Citace a popis formatu ,N“ pro numerické a ,,A“ pro abecedni znaky.

Zvolte z rozeviraciho seznamu ReZim prvniho znaku: Zadny, Prazdny nebo
Uzivatelsky. Pokud je v poli Prvni znak zvolena moznost Uzivatelsky, zadejte
pozadovany znak.

V poli Rizeni kroku vyberte moznost pozadovanou pro aktivaci inkrementace:
Spusténi kédovani

Uzivatel. vstup (vzestupna hrana) — Nastavte uzivatelsky vstup, ktery chcete pouzit.
Uzivatel. vstup (sestupna hrana) — Nastavte uzivatelsky vstup, ktery chcete pouzit.

V poli Externi reset vyberte

Zadny,

Kdédovani umoznéno,

Start aplikace,

Nahrani zpravy,

Uzivatel. vstup Vzestupna hrana,

Uzivatel. vstup Sestupna hrana.

V poli Citat opakovat zadejte podet poloZek, které se maji kédovat, nez se &itas
inkrementuje (vychozi hodnota je 1).

Pole Velikost kroku nastavuje hodnotu inkrementace zvoleného &itace od 1 do 99999.
Vychozi hodnota je 1.

Nastavte aktualni hodnotu ve vybraném alfanumerickém formatu pro ¢&itac.
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(18) Nastavte pocatecni hodnotu ve vybraném alfanumerickém formatu pro citac.
Pokud je pocate¢ni hodnota vétsi nez koncova hodnota, bude ¢ita¢ odecitat.

(14) Nastavte koncovou hodnotu ve zvoleném alfanumerickém formatu Citace.

(15) V pripadé nutnosti umoZzriuje Upravu polozky Popis pole Alpha pouzité pro kddy
alpha v &itagich. Pro tento fetézec mizete pouzit véechny alfanumerické znaky.
Maximalni délka fetézce je 26 znakl. Vychozi fetézec je A az Z (véetné vSech znak).

(16) Vyberte akci ukonéeni: Zvolte
Zadné
Zakazat, Uzivatel. vystup
Uzivatel. vystup a Zakazat
Zvolte Uzivatel. vystup, pokud je aktivovan.

(17) V pripadé potfeby nastavte davkové propojeni s jinym itacem, jakmile tento &itac
dosahne své koncové hodnoty, a vyberte propojeny &itac v rozeviracim seznamu.

(18) Pokud jsou hodnoty spravné, zkontrolujte zadané informace a vyberte zelenou ikonu
zaskrtnuti. Chcete-li hodnoty pfidat nebo zménit, kliknéte do pfislusného pole.

(19) Vyberte zelenou ikonu zaskrtnuti, ¢imz vloZite ¢ita¢ do zpravy.

(20) Aktivujte zpravu ke kddovani odeslanim zpravy do kodéru E pomoci nabidky

Soubor .
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Pfidani nového nabizeného pole

Do zprav Ize vkladat textova pole s vyzvou k zadani. Obsah téchto poli se zadava v rozhrani
QuickStep po odeslani zpravy do kodéru. Format obsahu je tfeba nastavit pfi vytvareni
téchto textovych poli zpravy v Editoru zprav.

Pridani nového nabizeného pole do zpravy:

(1) Stisknéte na obrazovce urcitou oblast v Editoru zprav, kde se ma polozka zobrazit.
V tomto misté se zobrazi zamérovac.

(2) Vyberte ikonu Pfidat .| .

4

V podnabidce vyberte ikonu Pfidat text .

@)

(4) Vyberte polozky +Proménna > +Vytvorit novou > Nabizené pole.

(5) Zadejte nazev nebo pouzijte vychozi nazev objektu nabizeného pole.

(6) Nastavte vychozi hodnotu ve formatu shodném se vstupni maskou pro nabizené pole.
(7) Zadejte vyzvu, ktera se zobrazi na obrazovce, kdy?Z je tfeba zadat data do nabizeného

pole (po odeslani zpravy do kodéru).

(8) Zadejte vstupni masku pro nabizené pole, ktera udava typ obsahu daného pole.
Formaty mohou byt nasleduijici:

Maska Popis

0 Povinna ¢islice 0-9

9 Nepovinna Cislice 0-9

L Povinné pismeno A-Z nebo a-z
f)

Nepovinné pismeno A-Z nebo a-z

A Povinna Cislice nebo pismeno 0-9, A-Z nebo a-z

a Nepovinna Cislice nebo pismeno 0-9, A-Z nebo a-z
C Povinny libovolny znak

c Nepovinny libovolny znak

# Nepovinny symbol mény €, $, £ nebo ¥

& Povinny libovolny znak nebo mezera

(9) Pokud jsou hodnoty spravné, zkontrolujte zadané informace a vyberte zelenou ikonu
zaskrtnuti. Chcete-li hodnoty pfidat nebo zménit, kliknéte do pfislusného pole.

(10) Vyberte zelenou ikonu zaskrtnuti, ¢imz viozite nabizené pole do zpravy.
(11) Aktivujte zpravu ke kodovani odeslanim zpravy do kodéru E pomoci nabidky

Soubor .

EPT076058 Vydani 5 Srpen 2024 41



Provoz

Pridani nového odkazu
Pfidani nového odkazu do zpravy:

1)

N

—~ e~ —~ —~
o b~ W
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Stisknéte na obrazovce urcitou oblast v Editoru zprav, kde se ma polozka zobrazit.
V tomto misté se zobrazi zamérovac.

Vyberte ikonu Pridat .l .
V podnabidce vyberte ikonu Pfidat text .
Vyberte polozky +Proménna > +Vytvorit novou > Odkaz.

Zadejte nazev nebo pouzijte vychozi nazev objektu odkazu.

Zadejte zdroj odkazu, napriklad ¢itag, hodiny nebo prvek obsahu zpravy. Systémové
proménné se zadavaji do zpravy prostfednictvim odkazu.

Vyberte zelenou ikonu zaskrtnuti, &imz vlozite odkaz do zpravy. Objekt odkazu bude
mit stejny obsah jako zdrojovy objekt.

Aktivujte zpravu ke kédovani odeslanim zpravy do kodéru E pomoci nabidky

Zpét/Opakovat

Soubor .
b

Zpét Opakovat

Vraceni zpét a opakovani poslednich krok( Uprav v editoru zprav, véetné zmény nastaveni
nebo parametrd.

Poznamka: Vytvorenim nové zpravy se vymaZe mezipamét vraceni zpét — neni mozné vratit

42

zpét posledni zpravu.
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Zprava

EmR=xEEB 2

Pt

Nova zprava Ulozit jako Parametry Vlastnosti
laseru zpravy
Ulozit Kédovani Systémové Odeslat
proménné do kodéru

e Nova zprava
Vytvofi novou zpravu.
e Ulozit
Ulozi aktualni zpravu ve vybrané paméti zprav.
e Ulozit jako
Ulozi vybranou zpravu s danym nazvem do zvolené paméti zprav.
e Kodovani
Vybere zdroj proménné kddovani.
e Parametry laseru
Vytvofi, odstrani a upravi sady parametrl laseru.
e Systémové proménné
Vytvofi globalni proménné.
e Vlastnosti zpravy
Nastaveni zprav prepisSi systémovéa nastaveni moznosti Pole, Kédovani za pohybu,
Razeni vektor a aktivuji pouZitelna pole. Také umoziiuji uZivateli aktivovat moznosti
Opticka korekce, Deformace trubice a PN transformace.
e QOdeslat do kodéru
Odesle aktualni zpravu do kodéru a aktivuje ji pro kédovani.
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Upravit

Maore ... | |
xJ

Py

Upravit Zarovnani | Parametry Vymazat
text laseru objekt
Vybrat Editovat Klonovat
font vlastnosti
objekt(

Nabidka uprav textového objektu

e Upravit text
Otevre klavesnici za U¢elem Upravy textového obsahu.
e Vybrat font
Otevie seznam dostupnych fontd za Uc¢elem vybéru fontu.
e Zarovnani
Nastavi zarovnani objektu.
¢ Editovat vlastnosti objektt
Umozni Upravy vlastnosti objektu.
e Parametry laseru
Nastavi parametry laseru pro objekt.
¢ Klonovat polozku
Duplikuje objekt.
e Vymazat objekt
Vymaze zvoleny objekt.

Pridat

ottt

Text Carovy kod Obrazek Oblouk/ Klonovat
(MRC) obdélnik polozku
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Vyberte objekt v editoru tim, Ze na néj kliknete, a kliknutim na ikony Sipek jej pfesurite
v pozadovaném smeru.

Presunout

Polozku Ize také pretahnout. Vyberte a pfidrzte polozku ve zpravé a pfesunte ji na pozadované
misto.

Zvétseni

? ? l

Zvétsit Pfizplsobit Mé¥itko
vysku 100 %

Zmensit PrizpUsobit Zvétseni

Sitku polozky

Chcete-li zménit velikost zobrazeni celého pole zpravy nebo polozek v poli zpravy, vyberte
pozadované polozky a poté na panelu nastrojli zobrazeném vyse vyberte pfislusné tladitko:

e  Postupné zvétSovani oblasti zpravy po krocich

¢  Postupné zmenSovani oblasti zpravy po krocich

e  Prizplsobeni vysky zpravy dle zobrazovaci oblasti

e  Prizplsobeni Sitky zpravy dle zobrazovaci oblasti

e  Zobrazeni skutecné velikosti zpravy (100 %)

. Prizplsobeni velikosti vybrané polozky dle oblasti zpravy

Zménit poradi vizualnich polozek

Nastavi pofadi objektl ke kédovani.
Vyberte objekt v seznamu a pomoci Sipek zménte poradi.
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Seznam vybéru polozek

Vybere vice objektd zpravy nebo v8echny objekty zpravy. Vyberte pozadované polozky
v seznamu. Nebo kliknéte na moznost ,,Vybrat v§e*, ¢imz vyberete vSechny objekty.
Kliknutim na moznost ,Vymazat vybér” zrusite vybér vSech objektl.

Zmeéna velikosti
Velikost objektu zménite vybérem objektu a pretazenim Cervené znacky objektu.
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PAMET ZPRAV A SPRAVA SOUBORU
Vybér existujici zpravy
Poznamka: Pokud neni vybrana Zadna zprava ke kddovani, nezobrazi se na uvodni obrazovce
Zadna aktualni zprava.
(1) Kliknutim na tlagitko Zpravy oteviete pamét zprav.
(2) Ze seznamu vyberte pozadovanou zpravu.
(3) Zvolte moznost Upravit, Nahled nebo Odeslat do kodéru.
Poznamka: Jestlize zvolite mozZnost Odeslat do kodéru, vratite se na uvodni obrazovku.
Zobrazi se vybrand zpréava.

Spravce soubort
Uvodni obrazovka > Nastaveni > Spravce soubort

Spravce soubor( je uzite¢ny nastroj ke kontrole a usporadani ulozenych zprav, obrazki

a skriptd.

Pomoci spravce soubord Ize snadno prejmenovat soubory, vytvaret nové slozky a kopirovat
obsah mezi slozkami.

Nova pamét: Umozhuje vytvorit novou pamét pro zpravy, obrazky a skripty.
Poznamka: Novou pamét zprav Ize vytvorit pouze ve sloZce zprav.

Upravit: Prejmenovat
Kopirovat
Vyjmout
Vymazat
Detaily

Viozit: Spolu s pfikazy Kopirovat/Vyjmout umozriuje vloZit soubory do slozek.
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TATO STRANKA JE ZAMERNE PONECHANA PRAZDNA.
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Udrzba

UDRZBA
KONTROLA VENTILATORU A ODVETRANI
VAROVANI: Sitova elektfina. Riziko smrti.

Pred provadénim jakychkoli praci na laserovém kédovacim
systému provedte vypnuti a odpojeni.

Ventilatory se nachazi v dolni ¢asti fidici jednotky.
V pfipadé zavady ventilatoru za¢ne ihned hrozit nebezpedi prehrati, které mize vést
k poSkozeni fidici jednotky BCP7. Proto je tfeba ventilatory jednou meési¢né kontrolovat.
Ridici jednotka
(1) Provétte, zda loziska ventilatort nejsou hluéna. Pokud jsou loziska hluéna, je tfeba
provést vymeénu ventilatoru.

(2) Zkontrolujte, zda nejsou filtry ventilator( fidici jednotky (2 na levé a 2 na pravé strané)
ucpané a znecisténé. V pfipadé nutnosti je vyménte. Vymeénu Ize snadno provést
zvenéi bez otevreni fidici jednotky.
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CISTENi COCKY
UPOZORNENI: Riziko materiginich $kod
Nepouzivejte k Cisténi stlaCeny vzduch ze zafizeni.
A K ¢isténi nepouzivejte vodu. Codky nejsou vodéodolné.
Peclivé vycistéte. Existuje nebezpeci poskrabani ¢ocek, které by
vedlo ke sniZeni kvality kédovani.

VAROVAN:I: Sitova elektfina. Riziko smrti.

systému vypnéte a odpojte od sitového napajeni.

i Pred provadénim jakychkoli praci na laserovém kédovacim

Pred Cisténim Cocky zkontrolujte, zZe je systém odpojen od napajeni.

U Gocky je tfeba provadét mésicni kontrolu pfitomnosti prachu a ¢istit ji, bude-Ili zapotrebi,
(zcela ¢istym) stlacenym vzduchem z Iahve.

Pokud jde o jakékoli jiné necistoty, je nutné ¢oCku Cistit 99,9% isopropylalkoholem a Cistici
soupravou na ¢ocky Domino. Souprava je tvofena dvéma ¢astmi (obé jsou potreba):

e  EPT033842 - SP vatové kulicky na €isténi cocek (sada 50 kuli¢ek)
e  EPT033843 - SP vatové tycinky na cisténi Cocek (sada 100 tampond)

Postup Cisténi je nasleduijici:

1)
@
©)

“
©)

50

Vezméte nepouzitou vatovou tyCinku a namocte ji do isopropylalkoholu.
Jemné povrch ¢ocky JEDNOU otrete.

Zkontrolujte vatovou kuli¢ku. V pfipadé pfitomnosti necistoty nebo oleje zopakujte
kroky (1) az (2).

Vezmeéte nepouzitou vatovou tyCinku a namocte jeden konec do isopropylalkoholu.
Lehce otrete pres okrajovou oblast povrchu ¢ocky.

Zkontrolujte vatovou ty€inku. V pfipadé pfitomnosti neCistoty nebo oleje zopakujte
kroky (4) az (5).

Nepouzitou vatovou ty€inkou lehce otfete pfebyte€nou tekutinu z Eocky.
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OBECNE POKYNY K CISTENI

VAROVANI: Sitova elektfina. Riziko smrti.

Vypnéte a odpojte sitové napajeni laserového kédovaciho
systému a pFipojeného zarizeni.

Vnéjsi povrchy Ize Cistit vihkym hadfikem s pouzitim mirného dgisticiho prostfedku.
Do systému se nesmi dostat vlhkost.
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SERVIS: VYMENA SOUCASTI

Aplikace bez zavérky

Maximalini pocet cykl( bezpeénostniho relé PNOZ S4 15 milion(
(otevreni ochrannych dvefi pfi kddovani laserem)
Maximalni pocet cykll bezpeénostniho relé PNOZ S4 100 miliond
(otevreni ochrannych dvefi, kdyz laser nekoéduje)
Aplikace se zavérkou
‘ Maximalni pocet cykll zavérky ‘ 10 miliont
Bezpecénostni relé zavérky

| Maximalni pocet cykld bezpeénostniho relé

| 10 miliond

EPT076058 Vydani 5 Srpen 2024

53




54

Udrzba

TATO STRANKA JE ZAMERNE PONECHANA PRAZDNA.
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Vyhledavani poruch

VYHLEDAVANI PORUCH

STAVOVA HLASENI SYSTEMU LASEROVEHO OZNACOVACIHO
SYSTEMU

Stavové hlaseni

Pfic¢ina

Doporuéena akce

11 Produkt opustil Zprava nebyla v¢as Zpomalte dopravnik, zkratte
oblast kédovani dokonéena. dobu kédovani nebo presurite
(prilis rychly pohyb?) text v poli blize k zacatku.

12 Produkt opustil Zprava nebyla vCas Zkratte dobu koédovani nebo
oblast kédovani dokoncena. presunte text v poli blize
(prilis rychly pohyb?) k zaCatku.

13 Chyba pocitani Interni chyba. Restartuje systém.
opakovani bufferu Kontaktujte spole¢nost
seznamu Domino.

14 Byla prekro¢ena Byla pfekro¢ena maximalni Restartuje systém.
maximalni vzdalenost mezi spoustécimi | Kontaktujte spolecnost
vzdalenost mezi signaly kédovani a o¢ekavany | Domino.
kédy. spoustéci signal kddovani

nebyl pfijat.

15 Spoustéci signal Spoustéci signal kodovanibyl | Restartuje systém.
kédovani pfijat pfili§ brzy po Kontaktujte spole¢nost
ignorovan. predchozim signalu. Domino.

16 PrekroCeni max. Laser byl aktivni del$i dobu, | Restartuje systém.
doby zapnutilaseru | nez bylo oekavano. Kontaktujte spolecnost
(laser zakazan Domino.
hardwarem)

17 Zahfivani laseru. Pred pouzitim je nutné kratké | Restartuje systém.

zahrati. Kontaktujte spolecnost
Domino.
30 Chybi napajeni Na snimaci hlavé neni zadné | Restartuje systém.
snimaci hlavy. napéti +/-15 V nebo se ze Kontaktujte spole¢nost
snimaci hlavy nevraceji zadna | Domino.
data.
31 Teplota snimaci Snimaci hlava je studena. Restartuje systém.

hlavy mimo platny
rozsah.

Kontaktujte spole¢nost
Domino.
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Stavové hlaseni Pfic¢ina Doporucena akce

32 Zahfivani snimaci | Snimaci hlava je studena. Pockejte, nez topné prvky
hlavy — Cekejte v motorech snimaci hlavy
prosim. hlavu zahteji. Kodér je mozné

pouzivat, ale Ize o&ekavat
drobné chyby v polohovani.

33 PrekroCena Teplota v Fidici jednotce je Zkontrolujte, zda ventilatory
maximalni teplota | pfili§ nizka nebo vysoka. funguiji a filtry nejsou ucpané.
fidici jednotky.

51 Teplota Fidici Ridici jednotka se nadmérné | Zkontrolujte, zda ventilatory
jednotky se blizi zahfiva. funguiji a filtry nejsou ucpané.
maximalni teploté.

56 Kodér pripraven ke | Kodér bude kdédovat, pokud | Pouze informace.
kédovani. pfijde spoustéci signal ke

kédovani.

58 Zadna zprava Do fidici jednotky neni Nahrajte zpravu a odeslete ji
nebyla nahrana. nahrana zadna platna zprava. | do kodéru.

549 | Pro umoznéni Po otevreni bezpe€nostniho | Otocte kli€ovym vypinacem
kédovani otolte spinace musi byt aktivovano | do polohy spusténi nebo
kli¢ovym bezpec&nostni relé. zadejte pokyn ke spusténi na
vypinacem. dalku (tlacitko pro spusténi

v uzivatelském rozhrani
nebude fungovat).

550 | Systém blokovan. | KliGovy vypinac je v poloze 0. | Otocte kli¢ovy vypina¢ do

polohy 1.
551 | Zaméreni zapnuto. | Zaméfovaci paprsek, Pouze informace.
konfigurovatelny v globalnim
nastaveni, je zapnuty.

552 | Externi blokace Bezpec¢nostni zamek ¢i zamky | Uzavienim ochran uzavrete
otevrena. jsou otevrené. i zamky.

553 | Externi blokace 1 Bezpecnostni zamek 1 Uzavienim ochran uzavrete
otevrena. je otevreny. i zamky.

554 | Externi blokace 2 Bezpec&nostni zamek 2 Uzavfenim ochran uzavrete
otevrena. je otevreny. i zZadmKky.

555 | Chyba vzduchu. Neni dostate¢ny proud Zkontroluijte filtry a nastaveni

vzduchu k chlazeni laseru. tlaku regulatoru vzduchu.
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Stavové hlaseni

Pfic¢ina

Doporucena akce

nostniho relé.

bezpe&nostnizamky (CAT3/4)
nebyly zavieny, byl vydan
pokyn k zapnuti laseru.

556 | Chyba podtlaku. Systém DPX neni spustén. Zkontrolujte, zda je systém
DPX provozuschopny
a spustény.

557 | Filtr neni OK. Filtry DPX jsou ucpané. Vymeénite filtry DPX.

578 | Systém Klicovy vypinac je v poloze 1, | Otocte kliCovym vypinatem
v pohotovosti. avsak systém jesté neni do startovaci polohy, zadejte

zapnuty kli¢ovym vypinacem | pokyn ke startu na dalku,

nebo pokynem na dalku. nebo stisknéte tlacitko pro
spusténi v uzivatelském
rozhrani.

579 | Zapnuti kodéru. Laser je zapnuty, ale jeSté se | PoCkejte, az bude kodér

zahfriva. pfipraven.

580 | Neslucitelny stav Vstupni Uroven zapnuti laseru | Restartuje systém.
zapnuti laseru. je zménéna volbou zapnuti Kontaktujte spole¢nost

laseru v uzivatelském rozhrani | Domino.
nebo chybnou zpravou.

581 | DalSi fidici Dalsi fidici jednotka v Fetézci | Restartuje systém.
jednotka v rdmci konfigurace s vice Kontaktujte spolecnost
nepfipravena. hlavami neni pfipravena. Domino.

582 | Ridici jednotka Systém je soucasti viceprvko- | Restartuje systém.
necinna (systém vého fetézce, avsak byl Kontaktujte spole¢nost
s vice hlavami). deaktivovan (viz moznosti Domino.

instalace). Slouzi pouze pro
informaci.

583 | Externi blokace Jeden ¢i oba bezpecnostni Restartuje systém.
byla otevrena. zamky byly otevreny, avSak | Kontaktujte spole¢nost

nyni uz jsou zavreny. Domino.

594 | Porucha bezpe¢- |V dobé, kdy jeden €i oba Pfed pokynem k zapnuti

laseru zkontrolujte, Ze jsou
bezpecnostni zdmky uzavreny.

Poznamka: V pripadé jinych chyb Ci hlaSeni se obratte na spole¢nost Domino.
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TATO STRANKA JE ZAMERNE PONECHANA PRAZDNA.
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