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DOMINO

Systémy odsavani zplodin DPX, pfiru¢ka k produktu.

Tato pfirucka k zafizeni spole¢nosti Domino, €. dilu EPT005797, byla vytvofena za ucelem pouziti
pfi Udrzbé a obsluze systémU odsavani zplodin DPX spole¢nosti Domino.

© Domino Printing Sciences plc. 2025.

V8echna prava vyhrazena. Je zakazano jakoukoli ¢ast této publikace reprodukovat, ukladat
do vyhledavaciho systému nebo Sifit v jakékoli podobé nebo jakymkoli zplisobem (elektronicky,
fyzicky, kopirovanim, zaznamem nebo jinak) bez prfedchoziho svoleni spole¢nosti Domino UK.

Spole¢nost Domino UK se snazi své produkty neustale vylepSovat. Vyhrazuje si tedy pravo ménit
technické udaje uvedené v tomto navodu bez pfedchoziho upozornéni.

Ohledné prodeje nebo servisu kontaktujte mistniho distributora produktl spole¢nosti Domino
nebo pouzijte nasledujici kontaktni udaje:

Domino UK Arcon Machinery a.s.
Bar Hill K Arconu 66

Cambridge CB23 8TU 251 01 Ri¢any - Jazlovice
United Kingdom Ceska republika

Tel: +44 1954 782551 Tel: 00420 323 637 930
Fax: +44 1954 782874 E-mail: domino@arcon.cz

www.domino-inkjet.cz

PREHLED ZMEN
Zména Datum
VSechny stranky vydani 2 Duben 2005
V8echny stranky vydani 3 Rijen 2006
V8echny stranky vydani 4 Zari 2009
V8echny stranky vydani 5 Kvéten 2013
VSechny stranky vydani 6 Zari 2017
VSechny stranky vydani 7 Srpen 2018
VSechny stranky vydani 8 Duben 2021
V8echny stranky vydani 9 Rijen 2024
V&echny stranky vydani 10 Cervenec 2025

2 EPT005797 Vydani 10. Cervenec 2025



PREDMLUVA

Tato pfiru¢ka k produktu spole¢nosti Domino, €. dilu EPT005797, je ur€ena k pouziti pfi obsluze
a udrzbé systému odsavani zplodin DPX operatory a jako podpora a doplnék skolicich program(
dostupnych pro tento produkt. Nema byt nahradou zadného z téchto Skolicich program.

DPX1000

Tento dokument je prelozen z totozné prirucky k produktu 27759 v angli¢tiné a predstavuje oficialni
dokument pro obsluhu a udrzbu rady zafizeni DPX spole¢nosti Domino. Jedna se o ,preklad
plvodnich pokyn(“ pro Gcely smérnice o strojnich zafizenich.

Opravy by méli provadét pouze technici vySkoleni a certifikovani spole€nosti Domino. Vzdy je nutné
pouzit originalni dily od spole¢nosti Domino, aby byla zajiSténa kvalita a vykon.

Uzivatelé tohoto zafizeni jsou upozornéni, ze je nezbytné precist si informace uvedené v této
priru¢ce, pochopit je a fidit se jimi. Tato ¢ast pfirucky k produktu také uvadi sadu symboll, které
jsou pouzivany na jiném misté pfiruCky k produktu a sdéluji zvlastni varovani nebo pozadavky.
Proto je nezbytné, aby se uzivatelé s témito symboly také seznamili a fidili se jimi.
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OBSAH PROHLASENI O SHODE ES

Smérnice ES 2014/30/EU, 2014/35/EU, 2006/42/ES

Odpovédna osoba Pan K Andrew Easey
Purex International Limited
Purex House
Capitol Park
Thorne
Doncaster
DN8 5TX
Velka Britanie

Pristroj Domino DPX500, 1000, 1500, 2000

Soubor technickych konstrukénich podkladi
Strojirensky soubor Purex — vydani 3

Datum 4. listopadu 2016

Pouzité normy EN 60950-1:2005/A2:2013
EN 60950-1:2006/A2:2014
UL 60950-1:2007/R:2014-10
CAN/CSA C22.2 £.60950-1:2007/A2:2014-10
FCC CFR 47: Cast 15: B:2015
ICES-003:2012
EN 61000-6-1:2007
EN 61000-6-3:2007+A1:2011

Splnéni pozadavku Smeérnice o EMK 2014/30/EU
2006/42/ES Smérnice o strojnich zafizenich

2011/65/EU Smérnice o omezeni pouzivani nékterych
nebezpecnych latek v elektrickych a elektronickych
zafizenich

Potvrzujeme, Ze vySe uvedené zarizeni spole¢nosti Purex vyhovuje pozadavkiim na ochranu vyse
uvedenych smérnic Rady o sblizovani pravnich predpist ¢lenskych statl, které se tykaji elektro-
magnetické kompatibility, zafizeni nizkého napéti a bezpec€nosti strojnich zafizeni.

Podepisujici osoba: Andrew Easey
Pozice: Provozni reditel
Datum: 2. srpna 2017
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PROHLASENI O SHODE ES

EC DECLARATION OF CONFORMITY

EC Directive 2014/30/EU, 2014/35/EU, 2006/42/EC
Responsible Person Mr Andrew Easey

Purex International Limited

QWP House

Capitol Park

Thorne

Doncaster

DN8 5TX

United Kingdom
Apparatus DPX500, DPX1000, DPX1500, DPX2000
Technical Construction File Purex Engineering File - Issue 3
Date 4th November 2016
Standards Applied IEC 60950-1:2005/A2:2013

EN 60950-1: 2006/A2:2013

UL 60850-1:2007/R:2014-10

CAN/CSA C22.2 No.60950-1:2007/A2:2014-10
FCC CFR 47: PART 15: B: 2015

ICES-003: 2012

EN 61000-6-1:2007

EN 61000-6-3:2007+A1:2011

Meeting the Requirements of 2014/30/EU EMC Directive
2006/42/EC Machinery Directive
2011/65/EU RoHS Directive

We certify that the Purex equipment stated above conforms with the protection
requirements of the Council Directives indicated above on the approximation of the
laws of the Member States relating to electromagnetic compatibility, low voltage and
machinery safety.

Signed: Andrew Easey

Position: Operations Director e

Date: 2nd August 2017

WWW.DUIrex. co.uk purex@purex co.uk
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SYSTEMY ODSAVANI ZPLODIN DPX
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VAROVANI, UPOZORNENI A POZNAMKY

Varovani, upozornéni a poznamky v této pfiruéce k produktu jsou zdlraznény pouzitim
mezinarodnich symboll pro nebezpecéi. Nasledujici definice téchto tifi typl oznameni jsou
popsany nize ve formatu, ve kterém jsou uvadény v této pfiru¢ce k produktu.

VAROVANI: Nebezpeéi, které miize zplisobit smrt nebo zranéni osoby.
UPOZORNENI: Nebezpeci, které mize zplsobit poskozeni zarizeni nebo skodu

na okolnim prostredi.

A

Poznamka: Ddlezité doplriujici informace.

SYMBOLY VAROVANI A UPOZORNEN:I

Nize uvedené symboly se pouzivaji ke zdlraznéni urcitych varovani a upozornéni.

Varovani nebo upozornéni: PfeCtéte si text varovani nebo upozornéni a dodrzuijte jej,
abyste predesli fyzickému zranéni, poskozeni zafizeni nebo $kodé na okolnim prostredi.

Hrozi nebezpedi pozaru nasledkem vzniceni hoflavého materialu.

Hrozi nebezpedi kontaktu s elektfinou.

il Je nutné pouzivat ochranu ogi.

Je nutné pouzivat ochranné rukavice.

Je nutné pouzivat ochrannou masku.

Tézky predmét. K jeho zvednuti jsou potfeba dvé osoby.

PrecCtéte si uzivatelskou prirucku.

OO@OPPP
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STITEK UVADEJICI VAROVANI A UPOZORNENI
NA SYSTEMU DPX

Na nize uvedeném obrazku je Stitek uvadéjici varovani a upozornéni, ktery je pfipevnén ke skfini
systému DPX.
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OBECNA VAROVANI A UPOZORNENI

VAROVANI:

Horlavy material. Hrozi nebezpeci pozaru.

A A

Odstrante veskeré necistoty z prostoru kolem laserového paprsku.
Provedte kontrolu prostoru kolem hadice (véetné hran a svar( na
odsavaci trysce) podle pokyn( uvedenych v ¢asti ,Doporucena bézna
udrzba® na strané 28.

Nepouzivejte zafizeni s otevienymi dvirky.

VAROVANI:

Potencialné skodliva latka. Hrozi nebezpec¢i zranéni osoby.

A A

Systém DPX nastavte pecélivé, aby odsaval zplodiny a ¢astice.
Pouzivejte jej v prostiedi s dobrym vétranim.

Provedte zhodnoceni rizik a provedte nezbytna dalSi opatreni,
aby byly dodrzeny mistni a vnitrostatni bezpe€nostni predpisy.

Pfi zméné jakychkoli parametr( laserového procesu dbejte zviastni
opatrnosti.
Mohou zménit pozadavky na filtraci, napfiklad:

e znaceni laserem na r(izné substraty,
e vystupy/objemy laseru,
e cirkulace vzduchu / vétrani.

A®
®0

Pfi vyméneé filtrd vzdy pouzZivejte vhodné osobni ochranné prostiedky
(OOP), ktere byly stanoveny béhem zhodnoceni rizik.

NepouZzivejte zarizeni bez nainstalovanych filtrd.

VAROVANI:

Tézké zarizeni. Hrozi nebezpeci zranéni osoby.

A@

Pred prfemisténim zafizeni provedte zhodnoceni rizik.
Zarizeni nezvedejte sami.

UPOZORNENI:

Hrozi nebezpeci poskozeni zarizeni.

A

Dodrzujte plan doporu¢ené bézné udrzby (uvedeny dale v této
pfiruc¢ce). Vysoka uroven péce zlepsi provozuschopnost a omezi
prostoje.

Dodrzujte mistni predpisy tykajici se systému odsavani zplodin, které
mohou nafizovat pravidelné kontroly téchto systéma ze strany
autorizovanych agentur a obnovovani osvédceni o shodé nebo
podobného dokladu.

EPT005797 Vydani 10. Cervenec 2025




10

TATO STRANKA JE UMYSLNE PONECHANA PRAZDNA
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uvoD

Systém odsavani zplodin DPX odstranuje z laserové hlavy zplodiny a ¢astice, které jsou vytvoreny
laserovym paprskem na substratu. Tim udrzuje CistéjSi prostredi kolem laserové hlavy a udrzuje
vykon laserového systému.

Uzivatel systému DPX ma povinnost provést zhodnoceni rizik, které zajisti dodrzovani mistnich
predpist (tykajicich se poskytnuti pracovniho vybaveni zaméstnancim). Zhodnoceni rizik je tfeba
provést pfi kazdé zméné a musi zohlednovat faktory, jako jsou substrat, vykon laseru, cirkulace
vzduchu, vétrani, a faktory, které mohou ovlivnit uc¢innost filtrQ.

Systém DPX poskytuje zvukoveé i vizualni vystrahy v pfipadé, ze filtr je zanesen, a je vybaven snimaci
urCenymi k detekci tékavych organickych sloucenin (TOS) nebo &astic v odvadéném vzduchu.
Modely odsavace maiji podobné fidici, ventilaéni a odsavaci (hadicové) systémy, liSi se vSak svymi
vicestupnovymi filtracnimi systémy.

Otvory pro filtrovany vzduch a chladici vzduch z ventilatoru na zadni strané skfiné jsou navrzeny tak,
aby do nich nepronikala voda, a to podle normy IP46. VSechny odsavaci skfiné jsou z nerezové oceli.

dvitka se zamky s kridlovymi Srouby a Srouby pro nylonové dverni zavésy.

Skfiné maiji vysoce odolnd, korozivzdorna kole€ka s brzdou, ktera umoznuji snadné premisténi.
KoleCka z nerezové oceli jsou doplfikovym pfislusenstvim.

V8echny skfiné maiji dvirka umoziujici pfistup k univerzalnimu systému filtr(l, ktery se sklada
z téchto ¢asti:

e vak predfiltru,

e hlavni filtr obsahuijici filtr HEPA a stupné s aktivnim uhlim.

Skfirn modelu DPX2000 je vyssi, aby byla vhodna pro vétsi objem filtrace (viz strana 16), a ma dvirka
umoznuijici pristup k systému filtrd, ktery se sklada z téchto ¢ésti:

e super vak filtru,
e dvoijity hlavni filtr,

e podlozka s chemickymi absorbenty pfipojena ke spodni strané skriné, ktera slouzi
ke shromazdovani kondenzatu a kterou se doporucuje vyménit souCasné se super
vakem filtru.

Odsavace zplodin DPX jsou vybaveny sledovacim zafizenim, které zjistuje pfitomnosti plyn(
tékavych organickych sloucenin (TOS) v proudu odvadéného vzduchu. Toto zafizeni neni kalibrovano,
aby méilo kvalitu vzduchu v prostredi. Poskytuje uzivateli doporuceni, Ze je tfeba vymeénit hlavni filtr.
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TECHNICKE UDAJE

DPX500

DPX1000

DPX1500

DPX2000

Rychlost pratoku
proudéni (maximalni)*

166 m3/h (98 cfm)

320 m3/h (188 cfm)

600 m3/h (353 cfm)

320 m3/h (188 cfm)

Podtlak (maximalni)*

1633 mm vodniho sloupce
(64,5 palct vodniho sloupce)

1143 mm vodniho sloupce
(45 palct vodniho sloupce)

1067 mm vodniho sloupce
(42 palct vodniho sloupce)

1143 mm vodniho sloupce
(45 palct vodniho sloupce)

Napajeni

120 V 50/60 Hz 0,45 kVA
nebo
230V 50/60 Hz 0,45 kVA

120V 50/60 Hz 1,10 kVA
nebo
230V 50/60 Hz 1,20 kVA

120 V 50/60 Hz 2,20 kVA
nebo
230V 50/60 Hz 2,40 kVA

120V 50/60 Hz 1,10 kVA
nebo
230V 50/60 Hz 1,20 kVA

Napajeci konektor

4,5 m (14 7 stop) 3 vodice / 1 faze

4,5 m (14 7 stop) 3 vodice / 1 faze

4,5m (14 7 stop) 3 vodice / 1 faze
(pevné zapojeny)

4,5m (14 7 stop) 3 vodice / 1 faze

Ovladaci prvky/
informace

Osvétleny vypinac

Vizualni/zvukova vystraha stavu filtru
Vizualni/zvukova vystraha stavu Castic
Vizualni/zvukova vystraha stavu plynu

Osvétleny vypinac

Vizualni/zvukova vystraha stavu filtru
Vizualni/zvukova vystraha stavu ¢astic
Vizudlni/zvukova vystraha stavu plynu

Osvétleny vypinac

Vizualni/zvukova vystraha stavu filtru
Vizualni/zvukova vystraha stavu ¢astic
Vizualni/zvukova vystraha stavu plynu

Osvétleny vypinac

Vizualni/zvukova vystraha stavu filtru
Vizualni/zvukova vystraha stavu Castic
Vizudlni/zvukova vystraha stavu plynu

Stanoveni miry hluku

61 dBA

52 dBA

65 dBA

52 dBA

Velikost skiiné

V 885 mm (34,8 palcd)
S 430 mm (17 palct)
H 487 mm (19,2 palcd)

V 1065 mm (41,9 palct)
S 430 mm (17 palct)
H 515 mm (20,3 palct)

V1145 mm (45,1 palcq)
S 520 mm (20,5 palcu)
H 666 mm (26,2 palct)

V1181 mm (46,5 palct)
S 430 mm (17 palcd)
H 515 mm (20,3 palcd)

Hmotnost skfiné

50 kg (110 liber)

55 kg (122 liber)

80 kg (176 liber)

77 kg (170 liber)

Spotrebni material

Hlavni filtr
Standardni vak filtru

Hlavni filtr
Velkokapacitni vak filtru

Hlavni filtr
Velkokapacitni vak filtru

Dvojity hlavni filtr
Super vak filtru
Podlozka s chemickymi absorbenty

Hadice

50 mm x 6 m (2 palce x 20 stop)

50 mm x 6 m (2 palce x 20 stop)

63 mm x 6 m (2,5 palce x 20 stop)

50 mm x 6 m (2 palce x 20 stop)

Integrita skfiné

Navrzeno pro spinéni normy IP46

NavrZeno pro spinéni normy IP46
(specialni kryt na vyzadani
pro spinéni normy IP56)

NavrZeno pro spInéni normy IP46

Navrzeno pro spinéni normy IP46
(specialni kryt na vyzadani pro
splnéni normy IP56)

Provozni teplota

5-45°C

5-45 °C

5-45°C

5-45°C

Provozni vihkost

10-90 % nekondenzuijici

10-90 % nekondenzuijici

10-90 % nekondenzuijici

10-90 % nekondenzuijici

Monitorovani vzduchu

Stav plynu/Eastic/filtru

Stav plynu/Eastic/filtru

Stav plynu/Eastic/filtru

Stav plynu/Castic/filtru

Nerezova ocel

Trida 430

Trida 430

Trida 430

Trida 316™

* Maximalni hodnoty plati pro verzi 230 V.

** Negistéte pomoci prostfedk(l na bazi chloridu.




DPX500

Ovladaci panel

Zamek

Hlavni filtr

»
—
Pojistna

rukojet filtru

Vstupni otvor
vzduchu e e e

Standardni
vak filtru

Kole¢ka

s brzdou \

Ll Ll

Poznamky: (1) K otevieni zamku oviadaciho panelu je tfeba pouzit
specializovany nastroj. Zamek dvifek filtru Ize oteviit rukou.

(2) Na zadni strané skiiné jsou k dispozici body pro upevnéni
soupravy filtrace vzduchu a svételné signalizace. Soucasti
zakladni vybavy je drzak obalu na kabely.

(3) Viko je opatieno slepymi viozkami M5, které umoZzriuji montaz
ovladacich jednotek BCP7.

DPX500
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DPX1000

Ovladaci
panel [ |

Hlavni filtr
— ]
Pojistna
rukojet filtru
L —
o~
Vstupni otvor
vzduchu e
Velkokapacitni
\ vak filtru
Q =
KoleCka
s brzdou | AREREREpEpipEpigini

Poznamky: (1) Zamky dvifek filtru Ize otevrit rukou.

(2) Viko je opatreno slepymi viozkami M5, které
umoZzniuji montaz ovladacich jednotek BCP7.

DPX1000
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DPX1500

Ovladaci
panel
E _ Hlavni filtr
= .
Pojistna
L - rukojet filtru
Vstupni otvor
vzduchu o
\ Velkokapacitni
vak filtru
E 1
Koletka e —

s brzdou
0 1]

Poznamky: (1) K otevreni zamk( ovladaciho panelu je treba pouZit
specializovany nastroj.

(2) Viko je opatreno slepymi viozkami M5, které umozriuji montaz
ovladacich jednotek BCP7.

DPX1500
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DPX2000

Dvojity
Ovladaci hlavni filtr
panel
’
Pojistna rukojet
filtru
T
Vstupni otvor L -
vzduchu [ 1
Super vak
filtru
P
Kolecka < C
Podlozka s chemickymi
s brzdou \ / absorbenty
L.

Poznamky: (1) Zamky dvirek filtru Ize otevrit rukou.

DPX2000
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OBSLUHA

Odsavace zplodin DPX maji podobné ovladaci systémy.

OVLADACI PANEL

Graficky displej Chod motoru Klavesnice

Ovladaci panel — ovladaci prvky a indikatory

Klavesnice

Klavesnice obsahuje tlacitka pro spusténi a zastaveni zafizeni a pro nastaveni parametr( zafizeni.

Stredové tlacitko

Spusti a zastavi zafizeni. Chcete-li zafizeni zapnout, stisknéte stfedové tlacitko. Tlacitko se rozsviti
zelené a zacne se otacet indikator chodu motoru na grafickém displeji.

Chcete-li zafizeni vypnout, stisknéte znovu stfedové tlacitko. Tlacitko prestane svitit a prestane
se otacet indikator chodu motoru.

Tladitko nahoru/dolt

Slouzi k nastaveni rychlosti pratoku vzduchu. Chcete-li zménit rychlost pritoku vzduchu, stisknéte
soucasné tladitko nahoru a dolll. Obé tlacitka zacnou cCervené blikat. Chcete-li zvysit rychlost
pratoku vzduchu, stisknéte tlacitko nahoru. Chcete-li rychlost prdtoku vzduchu sniZit, stisknéte
tlacitko dold.

Po dosazeni spravné hodnoty prestanou tlacitka po péti sekundach blikat a hodnota bude ulozena.

Tlacitko doleva/doprava
Slouzi k nastaveni dalSich parametr( a je chranéno heslem.
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Graficky displej

Snima¢ tékavych organickych  Skute€na rychlost Cilova rychlost
sloucenin (TOS) / par pratoku vzduchu pratoku vzduchu

Chod motoru

Indikatory
chyby filtru

Filtr Gastic Snimaé &astic Vnitini teplota zafizeni

Graficky displej zobrazuje provozni stav zafizeni.

Stav filtru castic

Sloupec zobrazeni filtru ¢astic se bude postupné plnit podle toho, jak se bude plnit filtr. Kdyz je
filtr témér plny, kazdych 20 sekund zazni zvukovy poplach a kazdych 10 sekund bude blikat
klavesnice.

Kdyz je filtr upIné plny, zvukovy poplach zazni a klavesnice bude blikat kazdou sekundu. Bude
také blikat ikona filtru ¢astic.

Stav snimace tékavych organickych sloucenin (TOS) / par

Kdyz jsou zaznamenany tékavé organické slouceniny (TOS), kazdych 20 sekund zazni zvukovy
poplach a kazdych 10 sekund bude blikat klavesnice (Cervené).

Pri vysSich koncentracich tékavych organickych sloucenin (TOS) / par bude kazdou sekundu
blikat klavesnice (Cerveng). Také bude blikat ikona filtru tékavych organickych sloucenin (TOS) / par,
ktera zobrazuje, ktery filtr vyzaduje pozornost.

Snimac castic

Kdyz jsou zaznamenany ¢astice, kazdych 20 sekund zazni zvukovy poplach a kazdych 10 sekund
bude blikat klavesnice (Cervené).

Pokud k problému dochazi i nadale, zvukovy poplach zazni a klavesnice bude blikat (Cervené)
kazdou sekundu. Také bude kazdou sekundu blikat ikona filtru ¢astic, ktera zobrazuje, ktery filtr
vyzaduje pozornost.

Cilova/skutec¢na rychlost pritoku vzduchu

Lze nastavit poZzadovanou uUroven cilové rychlosti pritoku vzduchu. Zafizeni automaticky zvysi
nebo snizi rychlost pritoku motoru, aby bylo dosaZeno skute¢né rychlosti pratoku vzduchu, ktera
se rovna cilové rychlosti priitoku vzduchu.

Kdyz se filtr ¢astic postupné plni, zvySuje se odpor souvisejici s rychlosti pritoku vzduchu.
Zarizeni bude neustéle upravovat rychlost pritoku motoru a tim zajisti, aby se skute¢na rychlost
pritoku vzduchu stéle rovnala cilové rychlosti pritoku vzduchu s odchylkou mensi nez 1 %.
V pfedem stanoveném bodé nebude motor jiz dale schopen kompenzace a aktivuje se poplach
zaneseni filtru.
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Vnitini teplota zarizeni

Kdyz vnitfni teplota zafizeni prekroCi prednastaveny limit, kazdych 20 sekund zazni zvukovy
poplach a kazdych 10 sekund bude blikat klavesnice (Cervené).

Pokud k problému dochazi i nadale, zvukovy poplach zazni a klavesnice bude blikat (Cervené)
kazdou sekundu.

Indikator chodu motoru

Kdyz je motor spustén, ikona se bude otacet.
Indikator chyby filtru

Zobrazuje kombinovany stav filtru ¢astic a chemického filtru nebo samostatny stav chemického
filtru a filtru ¢astic, a to v zavislosti na nastaveni zafizeni.
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INSTALACE

ROZMERY INSTALACE

VAROVANI:

Horlavy material. Hrozi nebezpeci pozaru.

A A

Pokud neni na zékladé posouzeni rizik vyrobni linky uréeno jinak, je nutné
lapac jisker pouzivat v pfipadé papirovych etiket a malych kartonovych
kartiCek, u kterych hrozi nebezpeci vtazeni do odsavace.

POZADAVKY NA MISTO

Odsavac zplodin musi byt umistén co nejblize laserové hlavé. Je nutné zajistit nasledujici podlahovou
plochu a pristup k témto mistdm:

e Predni strana skfiné — pro pfistup operatora k ovladani a udrzbé

e Bocni (levd) strana skfiné — pro hadicovy systém a elektrické pripojeni (pouze model

DPX1500)

¢ P¥ipojeni napajeni — pro vytahnuti zastréky v pfipadé potfeby okamzitého odpojeni

Jakmile bude na pozadovaném misté, zabrzdéte dvé predni koleCka.

Poznamka: Na levé strané je vyzadovan volny prostor 220 mm pro pfipojeni hadice.
(Viz také rozméry na strané 12).

DPX500 DPX1000 DPX1500 DPX2000
A 455 mm 455 mm 535 mm 455 mm
B 500 mm 530 mm 666 mm 530 mm
C 457 mm 457 mm 598 mm 457 mm
D 930 mm 937 mm 1135 mm 937 mm
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ELEKTRICKA PRIPOJENI

Je mozné objednat rizné zplsoby pfipojeni. Pfed pfipojenim napdjeciho zdroje se ujistéte,
Ze jsou spravné pozadavky na napéti, frekvenci a napajeni, jak je uvedeno na Stitku umisténém
na zadni strané skfiné.

UPOZORNENI: Elektfina. Hrozi nebezpedi poskozeni tiskdrny.
NeprekraCujte pozadavky na napéti, frekvenci nebo napajeni,
A jak je uvedeno na stitku na zadni strané skfiné.
Ujistéte se, ze Ize ziskat pfistup k zastréce v pfipadé potreby
okamzitého odpojeni.

DilezZité je, aby byl mistni napdajeci zdroj chranén jistiCem se spravnym jmenovitym zatizenim
a aby mél pouzity typ kabell a zastrcky podobné jmenovité zatizeni.

Pripojeni rozhrani
(pouze model

DPX1500)
Vstup napajeni %
(pouze model
DPX1500) X
o)
o ]
Otvor pro
odvadény vzduch PHipoieni
Podlozka filtru r:lpdo_Jem
(pouze model adice
DPX1500)
Zaslepovaci kryt
(pouze model
DPX1500)

: &
Poznamka: U model DPX500, DPX1000 a DPX2000 je vstup napajeni
a pripojeni rozhrani k dispozici na zadnim panelu.

Skrirn odsavace zplodin DPX — pohled zboku
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Zapojeni vzdaleného ovladani D-Series rady i-Tech a plus
(BCP7)

Pfedtim nez bude mozné systém odsavani zplodin DPX zapnout pomoci ovladaci jednotky laseru
prostrednictvim propojovaciho kabelu, je nutné ho pfipoijit k elektrické siti. Pokud neni elektricka
sit k dispozici, jednotka DPX nebude schopna rozpoznat signal zapnuti vzdaleného ovladani.

Systém odsavani zplodin DPX obsahuje na zadnim panelu konektor Lumberg, ktery umoznuje
dalkové zapnuti/vypnuti a zpétnou vazbu ohledné stavu.
U systémU fady D-Series je nutné pouzit spravny propojovaci kabel. V pfipadé objednavky bude

s jednotkou DPX dodan spravny kabel. Podrobnéjsi informace najdete v pfiru¢kach k laserovym
systémim rady DSL1/D-Series.

Pokud je na kolik 2 osmikolikového konektoru Lumberg pfipevnéného na zadni strané pouzito
stejnosmérné ovladaci napéti 12 nebo 24 V, zapne se motor ventilatoru.

Ovladaci napéti je zajistovano ovladaci jednotkou fady D-Series.

J 103 Zdirka pro
| oV| 14 osmikoli-
kovy N
| lzo.1| 2 konek);or | Ra’da I()B-gtla:r;t)es
Lumber plus
| J 102 9 Konektor
+12vl 1 e Lumberg
| + Vstup izol.| 2 2 ® Zelena e
- Vstup izol.| 3 Zluta
| _ ‘e 29
| Jednotka DPX 4 Cervena 3 .
ednotka 5 @ ® 1 — pp Terminal 0V
5 Modra y_’—l 4 P
| 4201 L4 @ Signal stavu
| N 6o | 5 }» systému DPX
1
| C| 2 7. 6&*
8
| o Konkrétni kabel
Lo - - - - - - - . _

Zapojeni vzdaleného ovladani i-Tech rady D-Series a plus (BCP7)

Zapojeni alarmu a stavu motoru

Poznamka: Pripojeni poplachu jsou spole¢na pro fadu DDC3/S-Series plus, DSL1 a D-Series
(i-Tech a plus (BCP6 a BCP?7)).

Vnitfni deska systému DPX obsahuje bezpotencialovy kontakt pfipojeny ke koliku 4 a 5 konektoru
Lumberg na zadnim panelu systému odsavani zplodin DPX. Pokud je spustén motor odsavace
a neni zjistén zadny stav poplachu, kontakt se zavie. Pokud je ovladaci napéti vypnuté, kontakt
se otevie a motor odsavace bude dale spustén po dobu nastavenou z vyroby a poté se zastavi.
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HADICOVY SYSTEM

VAROVAN:I: Hoflavy material. Hrozi nebezpeéi pozaru.

Odstrante veskeré necistoty z prostoru kolem laserového paprsku.
A Provedte kontrolu prostoru kolem hadice (véetné hran a svard na
odsavaci trysce) podle pokynl uvedenych v ¢asti ,,Doporuc¢ena bézna

udrzba“ na strané 28.

Normalni pfipojeni hadice mezi mistem tisku a vstupnim otvorem vzduchu skfiné odsavace
je uskuteénéno pomoci ohebné hadice 50 mm (2 palce) u modeldi DPX500, 1000 a 2000 nebo
hadice 63 mm (2,5 palce) u modelu DPX1500. Tato ohebna hadice se dodava spolu s odsavacem.
Na konci skfiné odsavace je hadice zasunuta do vstupniho pfipojeni. Na konci laserové hlavy by
mély byt dodrzeny nasleduijici pokyny:
¢ Nainstalujte odsavaci trysku az za misto, kde dochazi k procesu znaceni, ¢imz zajistite,
Ze zplodiny jsou odvadény ve sméru odsavaci trysky.

Laser x
Odsavaci
hadice lf,,;,j,,,.,,,w
Pohyb produktu
Nespravna poloha trysky — zplodiny proudi spolu Spravna poloha trysky — zplodiny proudi spolu
s pohybujicimi se produkty smérem od trysky. s pohybujicimi se produkty smérem do trysky.

e Zajistéte, aby tlak vzduchu k Cockam laserové hlavy nebyl pfili§ silny, protoze
by odfouknul zplodiny ze vstupniho otvoru odsavaci hadice.

Nespravny tlak vzduchu k ¢ockam (prilis silny) — Spravny tlak vzduchu k ¢ockam — zplodiny jsou
zplodiny jsou odfouknuty ze vstupniho otvoru nasavany do vstupniho otvoru odsavaci hadice.

odsavaci hadice.

Po nastaveni kone¢né polohy odsavace zplodin a odsavaci hadice by méla byt hadice vedena tak,
aby méla co nejméné zahybu, a méla by byt zkracena tak, aby bylo dosazeno nejkratsi uc¢inné délky.

Hadici Ize zkratit sejmutim koncové spojky s vnitinim zavitem, odfezanim hadice nozem a ndzkami
na drat a opétovnym pfipevnénim spojky k hadici. Pro dosazeni optimalniho vykonu mohou byt tfeba
specidlni kryty odsavani. Pozadejte o pomoc mistniho distributora produktl spole¢nosti Domino.
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VAROVANI: Hotlavy material. Hrozi nebezpeéi pozaru.

Instalace musi byt provedeny tak, aby se zabranilo usazovani horkych

A & ¢astic na soucastech hostitelskych strojii nebo okrajich trysek umisténych
v blizkosti vstupniho otvoru pro proudéni vzduchu (odsavaci tryska).

Je mozné, Ze usazené Castice se odlomi a proniknou do odsavaci jednotky.

V mistech, kde jsou usazené ¢astice horké, mize dojit ke vzniceni prachu
v systému DPX.

V pfipadé nespravného nastaveni a Gdrzby mdze dojit k usazovani shluk( ¢astic a k tvorbé kust
necistot. U aplikaci s vysokou rychlosti prdtoku vyroby nebo u nékterych materiald mohou byt
tyto kusy horké.

Pokud se kusy necistot zvétsi natolik, Ze se uvolni a proniknou do odsavaci trysky, mohly by vznitit
prach uvnitf predfiltru (pokud jsou dost horké).

Necistoty

Nespravné umisténa &ast zafizeni blokujici Spravné umisténa ¢ast zafizeni mimo drahu
drahu zplodin — usazovani necistot zplodin — Zadné usazovani necistot
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Nejlepsi postup minimalizace nebezpeci pozaru

VAROVAN:I: Hoflavy material. Hrozi nebezpeéi pozaru.
Pokud neni na zakladé posouzeni rizik vyrobni linky uréeno jinak,
A & je nutné lapac jisker pouzivat v pfipadé papirovych etiket a malych
kartonovych karti¢ek, u kterych hrozi nebezpeci vtazeni do odsavace.
VAROVANI: Horlavy material. Hrozi nebezpeéi pozaru.
Ridte se nasleduijicimi doporu&enimi.
A A Do systému DPX mohou vniknout doutnajici necistoty z laserové hlavy.

To predstavuje nebezpeci pozaru. Toto nebezpedi snizite pomoci postupd,
které jsou podrobné popsany nize.

26

Provedte zhodnoceni rizik instalace.

Zavedte kontroly udrzby s odpovidajici Cetnosti (,Doporu¢ena bézna udrzba“
na strané 28).

V nékterych aplikacich s vysokym objemem a vétSim mnozZstvim prachu mize byt
vyzadovéana dikladnéjsi kontrola, a to na zakladé zhodnoceni rizik uzivatelem.

Jakmile dojde k jakékoli zméné vyrobni linky nebo samotného produktu (napfiklad
kapacity, substratu, ochrannych krytd atd.), provedte nové zhodnoceni rizik.

Na zakladé zhodnoceni rizik uzivatelem a pokynl obsazenych v této pfiruCce zavedte
odpovidajici rezim kontroly a ¢isténi odsavaci hadice a filtrd.

Zajistéte, aby se v této oblasti nevyskytovaly hoflavé pary (napfiklad pary rozpoustédel).
Rozpoustédla se mohou pouzivat k Cisténi nebo jinym Cinnostem v dané oblasti. Pokud
by mohlo dojit k jejich vyskytu, provedte zhodnoceni nebezpedi pozaru. Zvazte vSechny
zdroje vzniceni, vCetné laserové hlavy, elektrického vybaveni a naradi. Spravnymi
technikami péce eliminujte hoflavé pary (uklidte vSechny vylité kapaliny a zlikvidujte
vSechny tkaniny v souladu s mistnimi predpisy).

Ujistéte se, ze pouzité substraty jsou vhodné pro laser a odsavaci jednotku. To je tfeba
specifikovat a zaznamenat. Jakékoli odchylky od této specifikace je tfeba zhodnotit
z hlediska nebezpedi pozaru, napr. kvlli vy$si tvorbé prachu atedy potencidlnimu
usazovani prachu nebo necistot v oblasti odsavani.

Ujistéte se, ze pfi pouzivani laseru funguje systém odsavani zplodin spravné
s odpovidajicim odsavanim. Pouzivejte bezpecnostni spina¢ nebo provozni postup
spole¢né s odpovidajicim proskolenim operatorll. Odsavani musi byt dostate¢né silné,
aby uc¢inné odstranilo prach z oblasti laserové hlavy. Nesmi byt tak silné, aby narusilo
proces znaceni.

Odsavaci hadice musi byt co nejkratSi a nejrovnéjSi a s malym mnozstvim mirnych
ohybUl. To pomaha zamezit usazovani hoflavého materialu v hadici.

Zabrarte usazovani prachu na ostrych hranach a v rozich. Je nepravdépodobné, Ze by
jednotlivé céstice prachu zplsobily pozér, ale nahromadéni prachu mize toto
nebezpedi zvysit. Jestlize se hromadi prach, uzivatel musi zhodnotit a upravit nastaveni
odsavani, aby se omezilo usazovani prachu.

Pri kone¢ném hodnoceni rizik zvazte nebezpeci pozaru a nainstalujte odpovidajici opatreni.

Zavedte odpovidajici $koleni pro operatory. Skoleni o laserovém tisku nebo vyrobni
lince musi zahrnovat informace o nebezpedi pozaru a odpovidajicich reakcich na pozar.
Zavedte odpovidajici rezim opakovanych skoleni.
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UDRZBA

VAROVANI: Horlavy material. Hrozi nebezpeéi pozaru.

Instalace musi byt provedeny tak, aby se zabranilo usazovani horkych
A & ¢astic na soucastech hostitelskych stroji nebo okrajich trysek umisténych

v blizkosti vstupniho otvoru pro proudéni vzduchu (odsavaci tryska).
Je mozné, Ze usazené Castice se odlomi a proniknou do odsavaci

jednotky. Pokud jsou usazené Castice horké, mize dojit ke vzniceni
prachu v jednotce DPX.

Odstrante necistoty vzniklé pouzivanim laseru.

Provedte kontrolu prostoru kolem hadice (véetné hran a svar( na odséavaci
trysce) podle pokynl uvedenych v ¢asti ,,Doporuc¢ena bézna udrzba“
na strané 28.

VAROVANI: Potencialné skodliva latka. Hrozi nebezpeéi zranéni osoby.
Pfi praci na zafizeni a vymeéné filtr(l vzdy pouzivejte vhodné osobni
A ochranné prostredky (OOP), které byly stanoveny béhem zhodnoceni
rizik.
@ @ Pouzité filtry vyhazujte v plastovych pytlich dodavanych v soupravé
pro vymeénu filtr(l, a to podle mistnich predpisli o odpadech.
VAROVANI: Tézké zarizeni. Hrozi nebezpeéi zranéni osoby.

Pred prfemisténim zafizeni provedte zhodnoceni rizik.
A Hlavni filtr je tézky.
Zarizeni nezvedejte sami.

Poznémky: (1) Systém DPX obsahuje vizuaini alarmy: projdéte si ¢ast ,, VYHLEDANI A OPRAVA
CHYB* na strané 33.

(2) Listy s pokyny se dodavaji s kaZzdou soupravou pro vyménu filtr(. Nejsou uvedeny
v této pfirucce.
(3) Nejmeéné jednou za den zkontrolujte, zda se v nasledujicich astech neusazuji necistoty.
Pripadné Castéji v zavislosti na kapacité vyroby a vykonu pouZitého laseru:
Odsavaci tryska

Ohebna hadice
Vstupni otvor vzduchu
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DOPORUCENA BEZNA UDRZBA
Je nutné vytvorit plan preventivni udrzby a vymeény podle vlastniho zhodnoceni rizik nastaveni

laserového zafizeni uzivatelem, materiald znacenych laserem a jakychkoli zmén nastaveni a také
zkuSenosti uzivatele s mistnimi podminkami (napf. usazovani prachu).

Vzhledem k mistnim odchylkam, které mohou nastat pfi jakékoli konkrétni aplikaci laseru, jsou
nasledujici pokyny k ¢etnosti denni, tydenni, mési¢ni a ro¢ni udrzby pouze orientaéni a musi byt
podlozeny mistnim zhodnocenim rizik a zkusenostmi.

Kazdy den

Zkontrolujte, zda se neusazuji necistoty v nasledujicich ¢astech:

odsavaci tryska,
ohebna hadice,
vstupni otvor vzduchu.

Vizualné zkontrolujte a odstrarite veSkeré necistoty, které by se mohly usadit v trysce odsavaci
hadice a ochranném krytu (pokud je nainstalovan), viz c¢ast ,Postup vyprazdnéni hadice”
na strané 30.

Vizualné zkontrolujte, zda jsou zplodiny nasavany do odsavaci hadice. Viz ¢ast ,Hadicovy
systém“ na strané 24.

Aplikace laserového znaceni mize vyzadovat CastéjSi kontroly, a to v zavislosti na kvalité substratu,
rychlosti pritoku znaceni a pouzitém vykonu laseru.

Kazdy tyden
Stejné jako kazdy den, ale navic provedte tyto ukony:

Zkontrolujte stav displeje odsavaci jednotky na ovladacim panelu. Viz ¢ast ,Graficky displej”
na strané 18.

Zkontrolujte nastaveni odsavaci jednotky, abyste Zjistili, zda je zachovan pozadovany pritok vzduchu.

Zkontrolujte, zda filtry nevykazuji znamky zaneseni nebo nasyceni. Viz ¢ast ,Vyména filtracnich vak(“
na strané 30.

Zkontrolujte hadici a trysku, zda nejsou zaneseny. Viz ¢ast ,,Hadicovy systém“ na strané 24.
Kazdy mésic
Stejné jako kazdy tyden, ale navic provedte tyto ukony:

Zkontrolujte otvor vystupu Cistého vzduchu z odsavaci jednotky, abyste védéli, zda nékteré pachy
neprochazi systémem filtr(i, aniz by byly zjistény.

Zkontrolujte, zda z vystupu odsavaci jednotky nejsou se vzduchem vyfukovany i ¢astice prachu.
Viz ¢ast ,,Hadicovy systém*® na strané 24.

Kazdych Sest mésicu
Stejné jako kazdy mésic, ale navic provedte tyto ukony:
Vyménte hlavni filtr. Viz &ast ,Vyména hlavniho filtru“ na strané 31.
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Priklad planu udrzby:

Cinnost Interval

DI T|M
Odsavaci tryska X
Odstrante usazovani necistot na trysce nebo v oblasti odsavani.
Odsavaci tryska a hadice X
Zkontrolujte, zda je instalace spravna a zda jsou vSechny zplodiny nasavany
do trysky.
Kontrola a Cisténi CoCek X
Zkontrolujte spravnost umisténi odsavaci trysky, abyste se ujistili,
ze se nedostala nebezpecné blizko k mistu oblasti laserového znaceni.
Stav displeje odsavaci jednotky X
Zkontrolujte stav displeje na ovladacim panelu.
Nastaveni odsavaci jednotky X
Zkontrolujte nastaveni odsavaci jednotky, abyste zjistili, zda je zachovan
pozadovany proud vzduchu.
Filtry X
Zkontrolujte, zda filtry vykazuji znamky zaneseni nebo nasyceni.
Odsavaci tryska a hadice X
Zkontrolujte hadici a trysku, zda nejsou zaneseny.
Vystup ¢&istého vzduchu z odsavaci jednotky X
Zkontrolujte otvor vystupu Cistého vzduchu z odsavaci jednotky, abyste
védeéli, zda nékteré pachy neprochazi systémem filtrd, aniz by byly zjistény.
Vystup Cistého vzduchu z odsavaci jednotky X
Zkontrolujte, zda z vystupu odsavaci jednotky nejsou se vzduchem
vyfukovany i ¢astice prachu.
Hlavni filtr Nejméné
Vymaérite hlavni filtr. jednou za Sest

mésicU

D = kazdy den T = kazdy tyden M = kazdy mésic

Poznamka: Zanedbana udrzba muze:
- zvySit pravdépodobnost vzniku poZaru ve filtru,
- vést k prostojim vyrobni linky,
- mit za nasledek Spatné nebo necitelné kody,
- vést ke ztraté schopnosti filtrace.
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POSTUP VYPRAZDNENI HADICE

Chcete-li odstranit veSkeré usazeniny prachu v hadici, doporu€ujeme na hadici poklepat, kdyz
je spusténa odsavaci jednotka. Je-li to mozné, umistéte hadici tak, aby se ve sméru odsavani
vytvoril spad a aby tak oddélené zbytky prachu mohly byt nasaty do predfiltru.

Hadici nikdy nevyklepavejte nebo nevyprazdnujte venku!

A/,

¢

VYMENA FILTRACNICH VAKU

VAROVANI: Potencialné skodliva latka. Hrozi nebezpeéi zranéni osoby.

Pri praci na zafizeni a vyméneé filtrl vzdy pouzivejte vhodné osobni

A ochranné prostrfedky (OOP), které byly stanoveny béhem zhodnoceni
rizik.
@ Filtry je nutné vyménit podle listu s pokyny, ktery se dodava se soupravou
pro vyménu filtrd.

Pouzité filtry vyhazujte v plastovych pytlich dodavanych v soupravé
pro vymeénu filtr(l, a to podle mistnich predpisl o odpadech.

Poznamka: Necistoty usazené v odsavaci trysce, hadici nebo vstupnim otvoru vzduchu mohou

aktivovat vystrahy tykajici se filtr(. Pred vyménou filtru vZdy zkontrolujte, Ze tyto
oblasti neobsahuji necistoty.

Vak filtru je umistén ve spodnim prostoru.

(1)
(2)

(3)

30

Vypnéte odsavac.
Ujistéte se, ze koleCka jsou zabrzdéna. Otocte dvé zapadky dvirek na pfedni strané zarizeni
0 90 stupni a poté otevrete dvirka skriné.

Pomoci soupravy pro vymeénu filtr(i, kterd se dodava s kazdym novym filtrem, stahnéte vak
filtru ze vstupniho otvoru vzduchu, pficemz se ujistéte, ze vstupni otvor vaku je otoCen
smérem od operatora, a provedte odebrani.

Zabalte a uzavrete stary filtr do dodaného pytle.

Vlozte novy vak filtru a nasurite vstupni otvor filtru na vstupni otvor vzduchu. Ujistéte se,
ze vstupni otvor filtru je zcela nasunuty na vstupni trubku. Rovnomérné roztahnéte vak
v prostoru filtru.

Zavrete dvirka skfiné a zcela otoCte zapadky v pfislusném sméru.

Pouze model DPX2000 - VV\yménte podlozku s chemickymi absorbenty, kterd se dodava
se super vakem filtru.
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VYMENA HLAVNIHO FILTRU

VAROVANI:

Potencialné Skodliva latka. Hrozi nebezpeci zranéni osoby.

A®
®0

Pfi praci na zafizeni a vyméneé filtr( vzdy pouZivejte vhodné osobni
ochranné prostrfedky (OOP), které byly stanoveny béhem zhodnoceni
rizik.

Filtry je nutné vyménit podle listu s pokyny, ktery se dodava se soupravou
pro vymeénu filtrd.

(1) Odpojte napajeni odsavace.

(2) Ujistéte se, ze koleCka jsou zabrzdéna. Otevrete dvirka skriné.

(38) Otocte pojistnou rukojet filtru o 180 stupnli proti sméru hodinovych rucicek, aby byla
vodorovné a v nezajisténé poloze filtru.

VAROVANI:

Tézké zarizeni. Hrozi nebezpeci zranéni osoby.

A

Pfed premisténim zafizeni provedte zhodnoceni rizik. Hlavni filtr je tézky.
Zarizeni nezvedejte sami.

K pfenaseni filtru nepouzivejte rukojet filtru.
Rukojet se pouziva pouze k vysunuti filtru.

(4) Filtr mirné poklesne, aby bylo mozné ho uvolnit. Vysurite hlavni filtr a zcela ho vyjméte.

(5) Zabalte a uzavrete stary filtr do dodaného pytle.

(6) Do zafizeni vlozte novy hlavni filtr a ujistéte se, ze Stitek filtru je vpredu a Sipka proudéni
vzduchu sméfuje nahoru.

(7) Otocte pojistnou rukojet filtru o 180 stupnli ve sméru hodinovych rucicek, aby byla
vodorovné a v zajisténé poloze filtru.

(8) Zavrete dvirka skfiné a zcela otocte zapadky ve sméru hodinovych rucicek.
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Hlavni filtr

Rukojet
\///
Vak filtru
VAROVANI: Nepokousejte se zvedat hlavni filtr za rukojet.

Systém odsavani zplodin DPX — umisténi filtru

NASTAVENiI RYCHLOSTi PRUTOKU VZDUCHU

ivovs

v8echny zplodiny vytvorené béhem procesu nasaty do trysky a aby usazeniny necistot
na laserovych ¢ockach, ochrannych krytech a mistnich zarizenich byly minimaini.

Postup zmény pozadovaného nastaveni:
(1) Stisknéte soucasné tlacitko nahoru a dolll. Obé tlac¢itka zacnou Cervené blikat.

(2) Stisknutim tlacitka nahoru zvyste rychlost pritoku vzduchu, dokud nebude dosazeno
odpovidajiciho odsavani.

(3) Stisknutim tlacitka dold snizte rychlost pritoku vzduchu, dokud nebude dosazeno
minimalniho pfijatelného odsavani.

(4) Po dobu péti sekund se nedotykejte tlacitek. Tlacitka prestanou blikat a ulozi se nastaveni.
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VYHLEDANI A OPRAVA CHYB

PRIZNAKY, PRICINY A NAPRAVY CHYB

Stav varovani

Kazdych 20 sekund zazni zvukovy poplach a kazdych 10 sekund bude blikat klavesnice (Cerveng).
Poskytuje obsluze ¢as k identifikaci chyby a provedeni napravné akce.

Stav alarmu

Kazdou sekundu zazni zvukovy signal a kazdou sekundu bude blikat Cervené klavesnice. Je tfeba
identifikovat chybu a okamzité provést napravnou akci.

Ikony filtrG

Ikony filtr(, které jsou zobrazeny na ovladacim panelu, uvadéji oblast chyby.

Mozna pricina

Napravna akce

Pravdépodobné je zaneseny velkokapacitni
vak filtru.
Pravdépodobné je zaneseny hlavni filtr.

Pravdépodobné byla zadana nepfijatelné
vysoka rychlost pratoku vzduchu.

Vyménte velkokapacitni vak filtru.

Pokud byl velkokapacitni vak filtru nedavno
vymeéneén, vymeérite hlavni filtr.

Snizte rychlost pritoku vzduchu.

Pravdépodobné je zanesena odsavaci
hadice nebo tryska (pokud je nainstalovana).

Zkontrolujte, zda nedoslo k zaneseni hadice,
trysky a pfipojeni, a provedte vy¢isténi.

Aktivni uhli hlavniho filtru je nasycené nebo
poskozené.

Vyménte filtr.

Pravdépodobneé je posSkozené tésnéni.

Zkontrolujte je a v pfipadé potreby je vymeérite.

Pravdépodobné je vadna jednotka
sledovani filtru.

Vymeérite jednotku sledovani filtru.

ki

Je poskozena ¢ast hlavniho filtru sledujici
Castice, jeji tésnéni je vadné nebo nebyl
nainstalovan zadny hlavni filtr.

Vyménte hlavni filtr a podle potieby
zkontrolujte tésnéni.

Pravdépodobné je vadna jednotka
sledovani filtru.

Vyménte jednotku sledovani filtru.
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Jiné chyby

Jiné chyby nemusi byt nutné zobrazeny.

Problém

Napravna akce

Odsavani neni dostate¢né
(filtr neni zaneseny).

Zkontrolujte tésnost vnéjSiho potrubi a pfipojeni.

Odsavani se nezapne spole¢né
s laserem.

Zkontrolujte kabely, jisti¢, pojistku a napajeni
smeérujici do pfipojeného zafizeni nebo z né,j.

Chybi ovladaci signal nebo neni spravny. Zkontrolujte
kabely, snimac¢ jednotky sledovani a ovladaci signal.
Chyba fidici desky plosnych spojl. Vymérnte desku
plosnych spojd.

Nefunguje ventilator.

Zkontrolujte vSechny kabely a pfipojeni a ujistéte
se, ze napajeni se shoduje s pozadavky zafizeni.
Chybi ovladaci signal nebo neni spravny. Zkontrolujte
kabely, pfipojeni a ovladaci signal sméfujici
do pfipojeného zafizeni nebo z négj.

Pravdépodobné je vadny jeden nebo vice ventilatord.
Postupné vyménujte ventilatory, abyste zjistili, ktery
Z nich je vadny.

Pravdépodobné je vadna ovladaci deska ploSnych
spojl. Vymeérite desku plo$nych spoju.

Neni osvétlena dioda LED spusténi/
zastaveni.

Zkontrolujte vSechny kabely a pfipojeni a ujistéte
se, ze napajeni se shoduje s pozadavky zafizeni.
Chybi ovladaci signal nebo neni spravny. Zkontrolujte
kabely, pfipojeni aovladaci signal sméfujici
do pfipojeného zafizeni nebo z né;.

Pravdépodobné je vadna fidici deska ploSnych
spojl. Vymérite desku plo$nych spoju.

Ve filtru je pfitomen pach nebo
Castice (zadny alarm).

Pravdépodobné je vadna jednotka monitorovani
odvadéného vzduchu:

Zkontrolujte vSechny kabely a konektory a ujistéte
se, ze napajeni se shoduje s pozadavky zafizeni.

Chybi ovladaci signal nebo neni spravny. Zkontrolujte
pfipojeni zeleného ethernetového kabelu mezi
jednotkou Monitoru filtr(l a deskou plosnych spoju.

34
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Problém

Napravna akce

Zivotnost hlavniho filtru je kratka.

Ve velkokapacitnim vaku filtru se pravdépodobné
nezachytavaji ¢astice:

Zkontrolujte, Ze je nainstalovan velkokapacitni vak
filtru a Ze neni poskozen.

Ujistéte se, ze vstupni otvor velkokapacitniho vaku
filtru je spravné umistén na vstupnim hrdle.

Pokud k problému dochazi i nadale, kontaktujte
spole¢nost Domino.

Spustil se poplach, zastavil
se ventilator.

Pravdépodobné je zapojena tepelna pojistka:

Zkontrolujte chladici otvory.
Vypnéte zarizeni a nechte ho vychladnout.

Mozna chyba ventilatoru nebo elektrického pfipojeni.
Pokud k chybé dochazi i nadale, kontaktujte
spole¢nost Domino.
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“#) DOMINO

Domino Systémy odsavani zplodin DPX Prirucka k produktu

Domino Printing Sciences plc si vyhrazuje pravo neustale technicky vylepSovat kvalitu
vyrobku s tim, Ze modifikace nebudou v dokumentaci uvedeny.

© Domino Printing Sciences plc 2025. VSechna prava vyhrazena.

Chcete-li zobrazit dalsi dokumentaci, véetné dalSich dostupnych jazyka,
naskenujte QR kéd nebo prejdéte na adresu
https://mydomino.domino-printing.com

Domino UK Limited Arcon Machinery a.s.
Trafalgar Way K Arconu 66

Bar Hill 251 01 Ri¢any - JaZlovice
Cambridge CB23 8TU Ceskéa republika

S| KIEe e Tel: +420 323 63 79 30
Tel: +44 (0)1954 782551 E-mail: domino@arcon.cz
Fax: +44 (0)1954 782874

Email: enquiries@domino-uk.com
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