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法规和市场趋势让制造商开始重视墨水 


由于产品和包装赋码和标识用墨的监管环境不断变化，各行业的制造商都面临着重大挑战。众所周知，食品直接接触墨水一直受到严格监管，事实上，在食品行业之外，其他制造业的大多数企业其实也要遵守类似的墨水使用和处理规范。

“产品赋码和标识用墨的安全和环境分级以及法规的不断推出，加上包装设计和材料的更新，各行各业的制造商都面临着生产难题。解决方案就是墨水研发创新，”多米诺墨水开发技术经理Josie Harries说道。 

[bookmark: _Hlk7601496]墨水设计是一个复杂的过程，其中涉及众多不同的化合物，均由配方设计师单独选择，使得墨水成品具有特定的性能。墨水“成分”会不时进行重新分级；重新分级后某种成分可能不再适用于具体应用，或者更严格的成分分级使我们必须寻找替代方案，这些都会对墨水的供应产生重大影响。 

[bookmark: _Hlk7602196]这其中不只是用一种成分替换另一种成分那么简单，因为墨水成分往往影响其性能发挥，例如标识的可读性和持久性、喷码机效率、喷嘴清洗频率等，这些性能表现将会影响产品标识质量和生产可靠性。如果由于供应链问题或重新分级导致特定成分原料不可用，可能导致墨水供应不足或无法赋码的问题。这还会进一步导致成本高昂的停产，使制造商不得不寻找替代标识解决方案。在使用特殊承印物或包装或需要特殊性能的情况下，采购新的喷码解决方案可能耗时长久、成本高昂。

“对于喷码和标识领域的行外人来说，这些细节对产量、利润和合同合规性的影响着实令人惊讶。而对于多米诺来说，我们一直关注灵活开发墨水对供应链流程的重要性，“Harries说。
[bookmark: _Hlk530649345]

趋势
产品包装的推陈出新影响着现有墨水的适用性并推动着墨水创新。目前的趋势是越来越多的消费者在有意识地减少使用一次性包装，促使业界加快寻找塑料包装的替代品即可持续包装材料适用于循环的产品以减少废料。通过与客户合作以及市场趋势的研究，多米诺能够提供基于循环材料的创新和可靠的墨水产品解决方案。

例如，我们的许多客户正在寻求一种在产品寿命周期内持久耐用、在寿命周期后又能清除痕迹的墨水，以便产品回收。这种墨水的设计难度很大，但多米诺的墨水团队目前正在努力开发环保和可持续的创新墨水解决方案，以及并通过概念验证及设计研究如何减少墨水的环境足迹。  

除了多米诺墨水配方设计师的知识和专业技术外，专业的分析团队还在研究客户包装的承印材料，使用各种技术确认高质量喷码的理想原料。 


另一个包装趋势是提高产品完整性，保障消费者对供应链的信心。制造商希望参与生产、加工、运输和销售商品的每个人都能在合理范围内努力预防问题并确保消费者安全。

“作为EuPIA和其他重要行业信息协会的成员，多米诺根据国际公认的科学原则考虑风险并进行暴露评估。我们在消费者安全方面坚持持续改进的原则，我们也是几个相关团体的成员，以便及时了解即将出现的任何市场变化。”Harries说。

在墨水开发过程中，获取单个化合物成分和整体墨水性能等数据非常重要。而了解最新的法规变化同样重要，这能确保在墨水重新分级时替换墨水化合物并把干扰降到最低。这种墨水开发方式能保证墨水供应受到最少甚至零干扰。  
  
在需要迅速回应墨水开发需求的环境中，多米诺拥有的自动化系统和数据统计设计实验，可以快速地将全新或升级的墨水投入市场，降低客户的停产风险。多米诺能够灵活地开发墨水，为客户可能面临的墨水难题提供快速解决方案。 

深入了解多米诺创新墨水解决方案，请访问 https://go.domino-printing.com/inks-cn

结束

[bookmark: _Hlk531088985]免责声明
本文档引用的所有与性能相关的数据和声明都是在特定条件下获得的，并可能只会在类似条件下重现。有关特定产品的详细信息，请联系多米诺中国。本文档不构成您和多米诺之间任何条款与条件的任一部分。

图像可能包括可选附加内容或升级内容。赋码质量可能因耗材、赋码设备、赋码表材和其他因素而异。图像和照片不构成您与多米诺之间任何条款和条件的任一部分。 
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关于多米诺
多米诺印刷科技有限公司成立于1978年，凭借赋码、标记及印刷技术的开发及制造，以及遍及全球的售后零部件产品及客户服务，而在全球享有声誉。今天的多米诺能提供全面的产品组合，完整的端对端赋码标识解决方案，并实现初级、二级和三级各级包装赋码，满足制造商在合规性及生产效率等方面的要求。多米诺的产品包括创新的喷墨、激光、印贴一体以及热转印技术，能为众多工业领域（包括食品、饮料、医药和工业）中的产品和包装喷赋可变及验证数据、条形码及追踪追溯码。  

多米诺在全球拥有2800名员工，通过25个下属办事处及200多家分销商组成的全球网络向120多个国家和地区销售产品。多米诺在中国、德国、印度、瑞典、瑞士、英国和美国设有生产基地。

多米诺在产品开发的投入上不遗余力，这也是其获得持续增长的坚实基础。该公司荣获六项女王奖，最近一次是2017年4月获得的 “女王创新奖”。多米诺还获得了2018年制造商MX大奖的“卓越运营”奖。 

2015年6月11日，多米诺成为日本兄弟集团的独立运营分公司。 

[bookmark: _GoBack]有关多米诺的更多信息请访问www.domino.com.cn 
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