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COMUNICADO DE PRENSA

8 Augusto 2019

Las normativas y las tendencias hacen que los fabricantes «piensen en tinta» 

[bookmark: _GoBack]El cambiante panorama normativo sobre las tintas que se utilizan en la codificación y el marcaje de productos y envases puede plantear desafíos significativos para los fabricantes en varios sectores. Si bien muchos están conscientes de que las tintas que entran en contacto con los alimentos están sujetas a una estricta reglamentación, pocos saben que se ha implementado un nivel de control similar para la manipulación y el uso de éstas en el resto de los sectores manufactureros.

«Los cambios en las clasificaciones y normativas en materia de seguridad y medio ambiente para las tintas que se utilizan en la codificación y el marcaje de productos, además de los cambios en las tendencias de diseño y los materiales de los envases, generan dificultades de producción para los fabricantes en varios sectores. La respuesta yace en nuestras innovaciones internas a la tinta», afirma Josie Harries, gerente de tecnología para el desarrollo de tintas Domino. 

[bookmark: _Hlk7601496] El diseño de la tinta es una formulación compleja.  Incluye varios compuestos que los formuladores seleccionan de manera individual para que la tinta final tenga un determinado rendimiento. Periódicamente, se produce una reclasificación de los «ingredientes» de las tintas, lo cual puede impactar significativamente en la disponibilidad de estas, ya sea porque un componente dejó de resultar adecuado para su uso o porque una reclasificación más restrictiva genera una gran demanda de opciones alternativas. 

[bookmark: _Hlk7602196]En general, no es tan simple como reemplazar un componente por otro, ya que esto puede tener un profundo impacto en el rendimiento de la tinta, como la legibilidad y durabilidad del código, la eficiencia de la impresora, la frecuencia de limpieza de las boquillas, etc., lo cual puede afectar la calidad del producto y la confiabilidad de la producción. Si las materias primas no están disponibles por problemas en la cadena de suministro o por cuestiones relativas a la reclasificación, esto podría provocar una falta de suministro de tinta y la incapacidad de codificar. Por consiguiente, esto podría generar costosos paros de producción e impulsar a los fabricantes hacia la búsqueda de soluciones de codificación alternativas. Cuando se utilizan sustratos o envases especializados o se necesitan características de rendimiento especiales, la obtención de nuevas soluciones de codificación puede resultar prolongada y costosa.

«Para aquellos ajenos al sector de la codificación y el marcaje, puede parecer sorprendente que algo tan inocuo pueda tener un impacto tan profundo en el rendimiento, los beneficios y el cumplimiento contractual. Es por eso que, en Domino, reconocemos la importancia de desarrollar tintas de manera ágil para los procesos de la cadena de suministro», sostiene Harries.
[bookmark: _Hlk530649345]

Las tendencias
El envasado de productos se encuentra en constante evolución y esto afecta la propiedad de las tintas existentes e impulsa su innovación. Las tendencias actuales incluyen un mayor enfoque del consumidor en la reducción de envases de un solo uso, lo cual ha acelerado la introducción de envases más sustentables (alternativas al plástico) y la adopción de productos que puedan funcionar en una economía circular, para así eliminar los residuos. El compromiso que tiene con los clientes y el análisis de las tendencias del mercado, han impulsado a Domino a desarrollar soluciones innovadoras y confiables para productos de tinta.

Por ejemplo, muchos de nuestros clientes desean tintas que sean duraderas y puedan utilizarse durante toda la vida útil del producto, pero que también puedan retirarse en la fecha de vencimiento si desean reciclarse. Esto puede plantear un gran desafío, pero los equipos de tinta de Domino trabajan actualmente en la obtención de soluciones innovadoras para lograr tintas ecológicas, así como en el desarrollo de diseños para validar el concepto, a fin de determinar cómo puede reducirse la huella ambiental de una tinta.  

Junto con el conocimiento y la experiencia que tienen los formuladores de tinta de Domino, el equipo de análisis interno estudia los sustratos de los envases de los clientes y utiliza varias técnicas para identificar las materias primas adecuadas que darán lugar a la impresión de códigos de alta calidad. 

Otra tendencia es el deseo de mejorar la integridad de los productos para reforzar la confianza de los clientes en la cadena de suministro. Se espera que quienes participan en la producción, el procesamiento, el transporte y la comercialización de productos tomen todas las medidas razonables necesarias para evitar problemas y garantizar la seguridad del consumidor.

«El hecho de que Domino sea miembro de la Asociación Europea de Tintas de Impresión (EuPIA, por sus siglas en inglés) y de otras asociaciones clave relacionadas con el sector significa que tenemos en cuenta los riesgos y llevamos a cabo evaluaciones de exposición de acuerdo con principios científicos reconocidos internacionalmente. Los principios de mejora continua nos obligan a priorizar la seguridad del consumidor; además, somos miembro de varios grupos de interés para estar al tanto de los inminentes cambios en el mercado», dice Harries.

Durante el proceso de desarrollo de la tinta, es importante recopilar ciertos datos, como información de los solventes y el rendimiento general de la tinta. También es importante estar actualizado sobre los próximos cambios normativos para garantizar que los compuestos de tinta puedan sustituirse con una interrupción mínima, en caso de que se produzca la reclasificación de una tinta. Al desarrollar tintas de esta manera, los clientes experimentan muy poca o ninguna interrupción en el suministro.  
  
En un mundo que exige respuestas rápidas en el desarrollo de una tinta, los sistemas automatizados de Domino con experimentación estadística, suponen que las tintas nuevas o actualizadas pueden comercializarse rápidamente, lo cual reduce el riesgo de inactividad para los clientes. La capacidad de Domino de agilizar su proceso de desarrollo de tintas permite obtener soluciones rápidas a los desafíos que los clientes enfrentan. 

Para obtener más información sobre nuestras soluciones de tinta innovadoras, visite  . 


ENDS


[bookmark: _Hlk531088985]Política de responsabilidad
Todas las cifras y las declaraciones relacionadas con el rendimiento que se mencionan en este documento se han obtenido bajo condiciones específicas y solo se podrán repetir en condiciones similares. Para información específica sobre un producto, contacte a un asesor comercial de Domino. Este folleto no forma parte de ningún tipo de documento de términos y condiciones entre usted y Domino.

Las imágenes pueden incluir actualizaciones u opciones adicionales. La calidad de impresión podría variar en función de los consumibles, la impresora, los sustratos y otros factores. Las imágenes y las fotografías no forman parte de ningún documento de términos y condiciones entre usted y Domino. 

Notas para los editores:

Acerca de Domino
Domino Printing Sciences, empresa fundada en 1978, goza de una excelente reputación a nivel mundial gracias a sus soluciones tecnológicas de codificación, marcaje e impresión. Como valor añadido, destacan especialmente sus servicios internacionales de postventa y atención al cliente. En la actualidad, Domino tiene una de las carteras más completas para soluciones de codificación integrales del embalaje primario, secundario y terciario, diseñadas específicamente para satisfacer los requisitos de productividad y cumplimiento de los fabricantes. Entre ellas se encuentran tecnologías innovadoras de chorro de tinta, sistemas láser, impresión y aplicación de etiquetas e impresión por transferencia térmica, que se han utilizado para la aplicación de datos variables y de autenticación, códigos de barras y códigos de trazabilidad únicos en productos y envases, en numerosos sectores industriales, entre los que destacan la industria alimentaria y de las bebidas, el sector farmacéutico y el de productos industriales.  

Domino cuenta a nivel mundial con 2800 empleados y vende a más de 120 países a través de una red global de 25 filiales y más de 200 distribuidores. Las fábricas de Domino se encuentran en Alemania, China, EE. UU., India, Reino Unido, Suecia y Suiza.

El constante crecimiento de Domino se basa en un compromiso incomparable con el desarrollo de productos. Domino se complace de haber recibido seis galardones Queen’s Awards, el último en abril de 2017, que premió a la empresa por su innovación. Cabe destacar que Domino también fue galardonada en la categoría de “Excelencia operativa” en los premios The Manufacturer MX de 2018. 

Domino pasó a ser una división autónoma de Brother Industries Ltd. el pasado 11 de junio de 2015. 

Para obtener más información sobre Domino, visite www.domino-mexico.com. 

Publicado en nombre de Domino por Neo PR Limited 

Para obtener más información, póngase en contacto con:

Laura Carr                                    	Rebecca Whitwham
Gerente de Cuentas                         	Ejecutiva de Marketing, Contenidos y RR. PP.
Neo PR Limited	Domino Printing Sciences
Tel.: +44 (0)1296 733867              	Tel.: +44 (0) 1954 782551
laura@neopr.co.uk	rebecca.whitwham@domino-uk.com	
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