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COMMUNIQUÉ DE PRESSE

Domino et Futamura collaborent pour produire une solution de codage laser durable destinée aux emballages alimentaires en film compostable

Les clients du fabricant d'emballages alimentaires Futamura bénéficient d'une solution de codage et de marquage sans impression pour favoriser la communication avec les consommateurs finaux

DATE : 27 juillet 2022

Domino Printing Sciences (Domino) a le plaisir de dévoiler ses codeurs laser CO2 Série D en tant que solution sans additif pour les industriels de l'agroalimentaire utilisant les films en cellulose compostables NatureFlex™.
Domino a travaillé en partenariat avec le producteur international de films d'emballage Futamura afin d'évaluer la viabilité du codage laser pour les films compostables NatureFlex. Après de premiers tests d'adéquation, le laser CO2 Série D de Domino a été utilisé pour coder le film compostable NatureFlex. Résultat : un code blanc propre et net. Le laser n'a eu aucun impact sur l'intégrité, la composition chimique ou les propriétés anti-humidité du film d'origine. 
« Nous sommes très contents de pouvoir proposer aux clients utilisant les emballages alimentaires de Futamura une solution de codage laser sans additif pour leurs emballages », commente le Dr .Stefan Stadler, Chef d'équipe à la Domino Laser Academy. 
« Nous estimons que les demandes portant sur des solutions compostables vont devenir de plus en plus fréquentes au cours des années à venir. Nous sommes prêts à collaborer avec toutes les marques souhaitant étudier ces nouveaux matériaux pour les aider à trouver la bonne solution de codage en fonction de leurs exigences spécifiques. »
Exigences liées au codage des films compostables 
Les films NatureFlex ont été conçus pour les applications d'emballages alimentaires, afin de répondre à la demande croissante d'emballages écoresponsables. Ces films sont conformes à toutes les normes internationales en matière de compostage industriel, y compris la norme BS EN13432, et ils sont certifiés compostables à domicile en vertu de la norme « OK Compost Home ».
« Les marques sont toujours à la recherche de moyens de communiquer avec les consommateurs sur leurs emballages », explique Amaia Cowan, Directrice du développement commercial EMEA chez Futamura UK. « Tous nos films NatureFlex sont certifiés pour prouver qu'ils sont compostables au niveau industriel et au niveau domestique. Bon nombre de nos clients veulent afficher la certification de l'emballage et les informations complémentaires relatives à la mise au traitement des déchets sur le film afin d'informer les consommateurs finaux. » 
L'option consistant à coder au laser un message sur le film souple NatureFlex est intéressante car la méthode de codage utilisée ne nécessite pas d'ajout de matériaux sur le substrat compostable, ce qui facilite la certification de l'emballage final. 
Conception de la solution
Les experts en codage de Domino ont analysé six versions différentes de film compostable NatureFlex pour identifier la solution de codage laser la mieux adaptée, avant de procéder à des tests d'adéquation approfondis. Ils ont notamment effectué une analyse spectroscopique des substrats pour déterminer quelle longueur d'onde lumineuse interagissait le mieux avec le matériau du substrat. Puis ils ont codé les échantillons en utilisant un des codeurs laser CO2 D120i de Domino. 
Sur les six versions différentes du film NatureFlex, le D120i a produit un code blanc clair et net. Les codes étaient nets et lisibles même à très haute vitesse d'impression. Les lasers Série D sont donc une solution tout à fait indiquée pour coder les films compostables utilisés dans les applications d'emballage alimentaire.
Après avoir codé les films, les experts en laser de Domino ont utilisé des techniques d'imagerie microscopique et de spectroscopie pour vérifier l'absence de dommages structurels et vérifier que la solution de provoquait aucune modification chimique susceptible d'impacter les performances du substrat en tant que matériau d'emballage alimentaire. 
Le résultat
« Nous avons été rassurés par l'approche scientifique adoptée par Domino pour tester et coder les substrats. Ils nous ont fourni les résultats et l'assurance dont nous avions besoin pour confirmer que les codeurs laser constituaient une solution adaptée pour nos films compostables », explique Amaia Cowan.
La qualité et la netteté des codes font du codage laser sur les films souples NatureFlex un choix idéal pour les industriels de l'agroalimentaire qui veulent créer des codes simples, tels que les dates limites de consommation et les codes de lots, mais aussi des motifs et des messages plus complexes, comme des graphismes et des codes 2D à scanner. 
« Les résultats du projet sont très positifs », commente Amaia. « Cette nouvelle méthode de codage va nous permettre d'inclure un message destiné aux consommateurs sur le film lui-même. Puisqu'aucun matériau n'est ajouté aux films compostables, il nous sera facile d'obtenir la certification de l'emballage final. » 
Conclusion
Le projet mené à bien avec Futamura et le film compostable NatureFlex marque une avancée majeure dans le développement du codage laser pour les substrats écoresponsables. Il illustre parfaitement le travail accompli par Domino pour soutenir ses clients tout au long de leur parcours vers la durabilité. 
« Nous voulons rester à la pointe des nouveaux matériaux d'emballage pour continuer à répondre aux besoins de nos clients de tous les secteurs », affirme le Dr Stefan Stadler, Chef d'équipe à la Domino Laser Academy, basée à Hambourg. « Nous avons une vision pour notre Laser Academy : nous voulons en faire un centre d'excellence où nous pourrons investir dans des études scientifiques et dans le codage de nouveaux matériaux, en nous basant sur notre travail de recherche mais aussi sur les demandes directes de nos clients.
Dans le domaine du codage laser, en adoptant une approche scientifique, nous pouvons accélérer le processus visant à créer des codes à fort contraste, visuellement attrayants, de manière constante et fiable, et nous pouvons faire en sorte de préserver les propriétés protectrices des emballages. Ce qui est fondamental pour nos clients. »
N'hésitez pas à nous contacter pour en savoir plus sur les solutions de codage de Domino destinées aux matériaux compostables ou pour organiser une visite à la Domino Laser Academy. 
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Avis de non-responsabilité

Encres
Les informations figurant aux présentes ne se substituent pas à la réalisation des essais nécessaires pour vérifier la bonne adéquation à votre utilisation et à vos circonstances particulières. Domino UK Limited, ou les filiales du groupe Domino, ne sauraient être en aucun cas tenues responsables du niveau de confiance que vous pourriez accorder à ce document quant à l’adéquation de toute encre à votre application en particulier. Le présent document ne fait pas partie des conditions générales entre vous-même et Domino. Les mentions légales v.1.0 de février 2018 et les conditions générales de vente de Domino, et plus particulièrement les garanties et responsabilités qui en relèvent, s’appliquent à tout achat de produit que vous réalisez. 

Généralités
Tous les chiffres et déclarations en matière de résultats indiqués dans les présentes ont été obtenus dans des conditions particulières et ne peuvent être reproduits que dans des circonstances similaires. Pour toute information sur un produit particulier, contactez votre Représentant local Domino. Ce document n’est pas intégré aux conditions générales des contrats que vous concluez avec Domino.

Images
Les images peuvent inclure des éléments supplémentaires ou des mises à niveaux. La qualité d'impression peut varier en fonction des consommables, de l'imprimante, des substrats et d'autres facteurs. Les images et photographies ne font pas partie des conditions générales de vente entre vous-même et Domino. 

Vidéos
Cette vidéo est fournie à des fins illustratives uniquement et peut inclure des options supplémentaires. Les chiffres relatifs à la performance peuvent être obtenus sous des conditions spécifiques ; les performances individuelles peuvent varier. Des erreurs et des temps d’arrêt peuvent survenir sur les chaînes de production. Rien dans la présente vidéo ne saurait faire partie d'un contrat entre vous et Domino.
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Notes à l'attention des rédacteurs :

À propos de Domino

Fondée en 1978, Domino Printing Sciences (Domino) a acquis une réputation mondiale pour le développement et la fabrication de technologies de codage, de marquage et d'impression, ainsi que pour la qualité de son service après-vente à l'international. Aujourd'hui, Domino propose l'un des portefeuilles les plus complets de solutions intégrales de codage afin de répondre aux exigences de conformité et de productivité des fabricants et couvrant de nombreux secteurs, notamment l'agroalimentaire, les boissons, et les produits pharmaceutiques et industriels. Les technologies Domino incluent des systèmes innovants comme le jet d'encre, le laser, l’impression-pose d’étiquettes et le codage transfert thermique conçus pour l'application de données variables, de codes-barres et de codes de traçabilité uniques sur les produits et les emballages. 

Domino emploie plus de 3 000 personnes à travers le monde et ses produits sont vendus dans plus de 120 pays grâce à un réseau mondial de 25 filiales et de plus de 200 distributeurs. Domino possède des sites de production en Allemagne, en Chine, aux États-Unis, en Inde, au Royaume-Uni, en Suède et en Suisse.

La croissance soutenue de Domino repose sur un engagement inégalé en matière de développement de produits. La société Domino est fière d’avoir reçu six prix Queen's Awards dans plusieurs catégories, notamment l'innovation. Domino a été lauréat de nombreux prix de l'industrie, notamment les distinctions « Supply Chain Excellence » et « People and Skills » à l'occasion de la cérémonie The Manufacturer MX Awards 2019. 

Depuis le 11 juin 2015, Domino est une division autonome de Brother Industries Ltd. 

Pour plus d'informations sur Domino, veuillez consulter www.domino-printing.com 
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