[image: Logo, company name

Description automatically generated]
COMUNICADO DE PRENSA
Domino y Sappi colaboran para conseguir una codificación láser  andsostenible del papel film para los envases de alimentos flexibles

Gracias a una solución de codificación y marcaje que no necesita impresión, los clientes de los envases de alimentos de Sappi se benefician de una alternativa reciclable a los envases de compuestos de plástico.

Domino Printing Sciences (Domino) se complace en anunciar que su codificador láser CO2 de la Serie D es la solución de codificación y marcaje adecuada para los fabricantes de alimentos que utilizan el papel film, de fibra y sostenible de Sappi para los envases flexibles. 
Domino ha colaborado con Sappi, uno de los mayores proveedores mundiales de productos de envasado de fibra, para determinar la solución de codificación láser ideal para las marcas de alimentos internacionales que necesitan códigos de alta calidad en los envases con papel film. Tras exhaustivas pruebas de idoneidad, se utilizaron codificadores láser CO2 de la Serie D de Domino para codificar una gama de seis productos diferentes de Sappi y, en todos los casos, se obtuvieron códigos nítidos y de calidad sin que se vieran afectadas las propiedades de barrera. 
«Estamos encantados de poder ofrecer a los clientes que compran productos envasados de alimentos de Sappi una solución de codificación láser eficaz que convierta su envase de productos reciclable en una verdadera alternativa sostenible a los materiales compuestos de plástico», explica el Dr. Stefan Stadler, Team Lead de la Academia de Láser de Domino. «El mercado de los envases de productos sostenibles está creciendo, y la demanda de alternativas a los plásticos flexibles difíciles de reciclar, como el papel barrera de Sappi, va a seguir aumentando. Tuvimos el placer de trabajar con Sappi para explorar estos nuevos materiales y ayudar a encontrar la solución de codificación perfecta para los requisitos individuales de sus clientes».
Requisitos de codificación para el papel film  
Sappi ha desarrollado una gama de papeles barrera para sustituir a los tradicionales compuestos plásticos de varios materiales que no se pueden reciclar. Este catálogo de productos incluye revestimientos barrera con base agua que protegen contra la humedad, la oxidación, los aromas, la grasa y el aceite mineral.
Entre las aplicaciones habituales figuran: 
· bolsas de fondo plano para ingredientes deshidratados como el azúcar y la pasta; 
· retractilados para aperitivos, chocolate y confitería; y
· bolsas y tapas para alimentos frescos y procesados. 

Los requisitos exactos de la codificación varían en función de la aplicación específica del cliente; sin embargo, todas las líneas de envases de alimentos normalmente requieren la impresión de las fechas de caducidad y consumo preferente obligatorias, así como los códigos de lote y producto habituales. Además, muchos fabricantes de alimentos y bebidas barajan actualmente el uso de soluciones de codificación más sofisticadas, que comprenden la aplicación de códigos 2D para facilitar el intercambio y la trazabilidad de los datos. 
«Estamos observando un incremento en el número de marcas que se plantean añadir códigos 2D a sus envases acabados, a menudo con el fin de facilitar la trazabilidad de los productos, aunque también como respuesta a la demanda de los consumidores de más información sobre el origen de los productos envasados», señala Mike Zywietz, ingeniero de aplicaciones de productos de Sappi.
«No es posible añadir este tipo de información como parte del diseño del envase original, ya que los códigos de trazabilidad necesitan información nueva para cada lote o producto individual», prosigue. «Con un láser, nuestros clientes pueden incorporar un código 2D al final del proceso, sin necesidad de hacer cambios en la imagen impresa o el diseño del envase del producto: se puede añadir un código nuevo junto a los códigos obligatorios en cuestión de milisegundos sin coste adicional».  
Desarrollo de la solución
Como los láseres CO2 son el sistema más adecuado para los envases de papel, el primer paso consistió en determinar qué tipo de láser CO2 sería más eficaz. Para identificar la longitud de onda del láser ideal, los especialistas de Domino realizaron el análisis espectroscópico de seis papeles film diferentes de Sappi con la intención de identificar la longitud de onda del láser que mejor interactuaba con el material del sustrato.
«Tras este análisis inicial, identificamos a nuestro láser CO2 de tubo azul de la Serie D como la posible solución para los papeles barrera de Sappi», declara Stadler. En posteriores pruebas de idoneidad se determinó que el láser D320i de tubo azul era la solución óptima. 
En las pruebas de calidad del código, el D320i creó códigos nítidos y claros en los papeles film para mensajes simples, como la fecha de consumo preferente y los códigos de lote, y diseños más complejos, entre ellos gráficos y códigos 2D escaneables. 
A continuación, Domino utilizó imágenes 3D para comprobar la profundidad del grabado láser y asegurarse de que el sustrato no se perforaba ni se exponía a ningún riesgo. Este análisis lo corroboró Alexander Schröder, ingeniero de aplicaciones de productos del centro de I+D de Sappi, que realizó pruebas adicionales de las propiedades de barrera en los materiales codificados por Domino.
«Nos impresionaron mucho los resultados de las pruebas de las propiedades de barrera», afirma Zywietz. «Esto, junto con la calidad y la claridad de los códigos, convierte a la Serie D de Domino en una elección acertada para los clientes de Sappi». 
Una inversión colaborativa
El proyecto con Sappi es otro ejemplo excelente de la labor que lleva a cabo Domino para ayudar a los fabricantes en su recorrido hacia la sostenibilidad. Su éxito precede a un reciente avance igualmente apasionante en la codificación láser: el proyecto con Futamura y el film compostable NatureFlex. 
Domino, como proveedor de servicios de codificación y marcaje, siempre está dispuesto a colaborar con proveedores de envases innovadores para identificar soluciones que se ajusten a nuevos tipos de envases sostenibles. 
«Queremos seguir en la vanguardia de los avances en materiales de envasado nuevos y emergentes, para garantizar que podamos seguir cumpliendo los requisitos de nuestros clientes de todas las industrias», concluye el Dr. Stefan Stadler.  
Póngase en contacto para obtener más información sobre las soluciones de codificación de Domino para materiales reciclables o para concertar una visita a la Academia de Láser de Domino. 
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[bookmark: _Hlk531088985]Política de responsabilidad

Todas las cifras y alegaciones de rendimiento que se mencionan en este documento se han obtenido en unas condiciones específicas y solo pueden ser reproducidas en circunstancias similares. Deberá ponerse en contacto con un asesor de ventas de Domino para obtener más información sobre productos concretos. Este documento no forma parte de ningún escrito de términos y condiciones entre usted y Domino.

Las imágenes pueden incluir extras opcionales o actualizaciones. La calidad de impresión puede variar en función de los consumibles, la impresora, los sustratos y otros factores. Las imágenes y las fotografías no forman parte de ningún escrito de términos y condiciones entre usted y Domino. 


Acerca de Domino

Domino Printing Sciences (Domino), empresa fundada en 1978, cuenta con un excelente prestigio a nivel mundial gracias a sus soluciones tecnológicas de codificación, marcaje e impresión. Como valor agregado, se destaca su servicio internacional de posventa y atención al cliente. En la actualidad, Domino tiene una de las gamas más completas de soluciones de codificación integrales diseñadas específicamente para satisfacer los requisitos de cumplimiento y de productividad de los fabricantes en numerosos sectores, entre los que destacan la industria de alimentos y bebidas, el sector farmacéutico y el industrial. Entre las tecnologías principales de la empresa se encuentran sistemas innovadores inkjet, láser, impresión y aplicación de etiquetas e impresión por transferencia térmica, diseñados para la impresión de datos variables, códigos de barras y códigos de trazabilidad únicos en productos y envases.

Domino cuenta con más de 3000 colaboradores en todo el mundo y vende a más de 120 países a través de una red global de 25 filiales y más de 200 distribuidores. Domino cuenta con fábricas en Alemania, China, EE. UU., India, Reino Unido, Suecia y Suiza.

El constante crecimiento de Domino se basa en su incomparable capacidad para el desarrollo de productos. Domino se complace en haber recibido seis premios «Queen’s Awards» en distintas categorías, como la de innovación. Domino ha recibido muchos otros reconocimientos del sector, como los premios a la “Excelencia en la Cadena de Suministro” y al “Personal y Habilidades” en The Manufacturer MX de 2019. 

Domino pasó a ser una división autónoma de Brother Industries Ltd. el 11 de junio de 2015. 

Para obtener más información sobre Domino, visite www.domino-spain.com. 

Publicado en nombre de Domino por Neo PR Limited.

Para obtener más información, póngase en contacto con:

David Mieny
Director de cuentas de RR. PP.
Neo PR Limited
Tel.: +44 (0) 1296 733 867
David@neopr.com 
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Especialista en campañas de marketing 
Domino Printing Sciences
Tel.: +44 (0) 1954 782551
Rachael.Cooper@domino-uk.com 

Jade Taylor-Salazar 
Especialista en contenido escrito 
Domino Printing Sciences 
Tel.: +44 (0) 1954 778780
Jade.Taylor-Salazar@domino-uk.com 
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