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COMUNICADO DE IMPRENSA

Domino e Sappi colaboram no desenvolvimento de codificação a laser sustentável de papéis de barreira das embalagens de alimentos flexíveis

Os clientes de embalagens de alimentos da Sappi beneficiam de uma alternativa reciclável às embalagens de compósitos plásticos, facilitada pela codificação e marcação sem impressão

A Domino Printing Sciences (Domino) tem o prazer de anunciar a adequabilidade dos seus codificadores a laser CO2 D-Series como solução de codificação e marcação para os fabricantes do setor alimentar que utilizam os papéis de barreira sustentáveis e à base de fibra da Sappi nas suas embalagens flexíveis. 
 A Domino colaborou com a Sappi, fornecedor global líder de mercado em produtos à base de fibra para as embalagens, na determinação de uma solução de codificação a laser ideal para as marcas de alimentos globais que necessitem de códigos de elevada qualidade em embalagens de papel de barreira. Depois de extensos testes de adequabilidade, os codificadores a laser CO2 D-Series da Domino foram utilizados para codificar seis produtos diferentes da Sappi, tendo conseguido, em todos os casos, um código nítido e limpo sem afetar as propriedades de barreira. 
"Estamos muito entusiasmados por podermos oferecer aos clientes de embalagens de alimentos da Sappi uma solução de codificação a laser eficaz que faz das suas embalagens recicláveis uma alternativa verdadeiramente sustentável aos materiais de compósitos de plástico", declara o Dr. Stefan Stadler, Líder de equipa da Laser Academy da Domino. "O mercado das embalagens de produtos sustentáveis está em crescimento, e a procura por alternativas aos plásticos flexíveis de difícil reciclagem, como é o caso do papel de barreira da Sappi, continuará a aumentar. Foi um prazer trabalhar com a Sappi e explorar estes novos materiais para ajudar a encontrar a solução de codificação adequada às necessidades específicas do cliente."
Requisitos de codificação para papéis de barreira  
A Sappi desenvolveu uma gama de papéis de barreira para substituir os compósitos de plástico multimaterial não recicláveis. A gama de produtos inclui revestimentos de barreira de base aquosa para proteção contra humidade, oxigénio, aroma, gordura e óleo mineral.
São exemplos de aplicações típicas: 
· sacos de papel com fundo plano para ingredientes secos, como o açúcar e a massa; 
· películas para snacks, chocolate e bolos; e
· saquetas e tampas para alimentos frescos e processados. 

Os requisitos de codificação exatos variam consoante a aplicação específica do cliente. Todavia, todas as linhas de embalagens de alimentos têm habitualmente de imprimir as obrigatórias datas "consumir de preferência antes de" ou "consumir até", bem como os códigos padrão de lote e produto. Além disso, muitos fabricantes de alimentos e bebidas procuram soluções de codificação mais sofisticadas, como a aplicação de códigos 2D, para facilitar a partilha de dados e a rastreabilidade. 
"Notamos um aumento no número de marcas que procuram adicionar códigos 2D às embalagens finais, muitas vezes para facilitar a rastreabilidade dos produtos, mas também como resposta à procura dos consumidores por mais informações sobre a origem dos produtos embalados", explica Mike Zywietz, Técnico de aplicação de produto da Sappi.
"Não é possível acrescentar este tipo de informação ao design original da embalagem, uma vez que as informações constantes nos códigos de rastreabilidade são diferentes para cada lote ou produto individual", continua. Com um laser, os nossos clientes podem acrescentar um código 2D precisamente na fase final do processo, sem ser necessário alterar a imagem impressa ou o design da embalagem do produto. É possível acrescentar um código novo ao lado dos códigos obrigatórios em milissegundos e sem custos adicionais."  
Desenvolvimento da solução
Os lasers CO2 são a aplicação a laser mais adequada para as embalagens de papel, pelo que o primeiro passo foi determinar o tipo de laser CO2 mais eficaz. Para identificar o comprimento de onda ideal do laser, os especialistas da Domino realizaram análises espectroscópicas em seis papéis de barreira diferentes da Sappi para identificar que comprimento de onda do laser teria uma interação mais favorável com o material da superfície.
"Através desta análise inicial, identificámos o nosso laser de tubo azul CO2 da D-Series como uma solução possível para os papéis de barreira da Sappi", afirma Stadler. Uma testagem de adequabilidade mais aprofundada identificou o laser de tubo azul D320i como a melhor solução. 
Em testes de qualidade de código, o D320i criou códigos nítidos e claros nos papéis de barreira com mensagens simples, nomeadamente datas de validade e códigos de lote, e designs mais complexos, como gráficos e códigos 2D digitalizáveis. 
Em seguida, a Domino utilizou imagens em 3D para verificar a profundidade da gravura do laser e garantir que a superfície não ficava perfurada ou comprometida, uma análise que foi posteriormente confirmada por Alexander Schröder, Técnico de aplicação de produto do centro de I&D da Sappi, mediante uma testagem de barreira adicional nos materiais codificados pela Domino.
"Ficámos muito bem impressionados com os resultados dos testes de barreira", afirma Zywietz. "Este aspeto, aliado à qualidade e nitidez dos códigos, faz da D-Series da Domino uma escolha adequada para os clientes da Sappi." 
Investimento colaborativo
O projeto com a Sappi é outro excelente exemplo de como a Domino está a trabalhar para auxiliar os fabricantes no seu percurso para a sustentabilidade, e surge no seguimento de um desenvolvimento igualmente entusiasmante na codificação a laser: o projeto com a Futamura e a película compostável NatureFlex. 
Como fornecedor de codificação e marcação, a Domino procura sempre colaborar com fornecedores de embalagens inovadores na identificação de soluções para novos tipos de embalagens sustentáveis. 
"Queremos permanecer na vanguarda do desenvolvimento de materiais de embalagens novos e emergentes, garantindo que podemos continuar a satisfazer as necessidades dos nossos clientes em todas as indústrias", conclui o Dr. Stefan Stadler.  
Entre em contacto para saber mais sobre as soluções de codificação da Domino para materiais recicláveis ou para marcar uma visita à Laser Academy da Domino. 
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Todos os valores e declarações relacionados com o desempenho citados neste documento foram obtidos em condições específicas e apenas podem ser replicados em condições semelhantes. Para obter detalhes específicos do produto, deve entrar em contacto com o seu Consultor Comercial da Marque TDI/Domino. O presente documento não faz parte de quaisquer termos e condições celebrados entre si e a Marque TDI/Domino.

As imagens podem incluir melhorias ou extras opcionais. A qualidade de impressão pode variar de acordo com os consumíveis, o equipamento, a superfície e outros fatores. As imagens e fotografias não fazem parte de quaisquer termos e condições celebrados entre si e a Domino. 


Acerca da Domino

Desde 1978, a Domino Printing Sciences (Domino) estabeleceu uma reputação global relativamente ao desenvolvimento e fabrico de tecnologias de codificação, marcação e impressão, revelando um idêntico prestígio nos seus produtos de pós-venda e de apoio ao cliente a nível mundial. Atualmente, a Domino oferece uma das mais abrangentes gamas de soluções de codificação, desenvolvidas com o objetivo de satisfazer os requisitos de conformidade e produtividade dos fabricantes em inúmeros setores, incluindo bebidas, produtos alimentares, farmacêuticos e industriais. As principais tecnologias da empresa incluem sistemas inovadores de impressão a jato de tinta, impressão a laser, impressão e aplicação, e impressão por transferência térmica desenvolvidos para a aplicação de dados variáveis, códigos de barras e códigos de rastreabilidade exclusivos em produtos e embalagens.

A Domino emprega mais de 3000 pessoas em todo mundo e comercializa para mais de 120 países através de uma rede global de 25 filiais e mais de 200 distribuidores. As instalações de fabrico da Domino localizam-se na Alemanha, China, EUA, Índia, Reino Unido, Suécia e Suíça.

O crescimento contínuo da Domino é sustentado por um empenho ímpar no desenvolvimento dos produtos. A Domino possui orgulhosamente seis Queen’s Awards em várias categorias, incluindo inovação. A Domino também tem sido reconhecida com vários prémios da indústria, incluindo os prémios "Excelência da Cadeia de Abastecimento" e "Pessoas e Competências" atribuídos nos Manufacturer MX Awards de 2019. 

A Domino tornou-se uma divisão independente da Brother Industries Ltd. a 11 de junho de 2015. A Marque TDI é subsidiária da Domino em Portugal. 

Para obter mais informações sobre a Domino, visite www.domino-printing.pt 

Emitido em nome da Domino por Neo PR Limited.

Para obter mais informações, contacte:

David Mieny
PR Account Director
Neo PR Limited
Tel.: +44 (0) 1296 733 867
David@neopr.com 
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