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Le business model efficace pour l'impression du  
carton ondulé en une seule passe

La presse numérique pour carton 
ondulé X630i



Fort de plus de 40 ans d'expérience, en particulier dans la 
technologie du jet d'encre, Domino s'est forgé une solide 
réputation à l'échelle mondiale grâce à ses solutions d'impression 
numérique éprouvées et fiables. 

Le Groupe Domino emploie plus de 3 000 personnes dans le 
monde entier, avec des sites de fabrication situés au Royaume-Uni, 
en Chine, en Allemagne, en Inde, en Suisse, en Suède et aux États-
Unis, et vend ses solutions dans plus de 120 pays via un réseau 
international de 25 filiales et de plus de 200 distributeurs. Domino 
appartient à Brother Corporation depuis le mois de juin 2015. 

Nos services d'assistance mondiale vont de l'intégration des 
flux de travail à la formation en matière d'utilisation avancée.  
Nous sommes à vos côtés pour vous guider, personnaliser nos 
solutions en fonction de vos besoins et former vos techniciens. 
Nos clients doivent savoir que nous sommes à leurs côtés pour 
les accompagner.

Pourquoi passer au numérique ?

Pourquoi choisir Domino ?

Le point fort de l'impression numérique est son efficacité : elle 
permet d'obtenir des délais plus courts et s'adapte rapidement 
aux tendances du marché et aux aléas. 

Les propriétaires de marques sont constamment soumis aux 
pressions d'un marché exigeant qui doit relever plusieurs défis à 
la fois : développer de nouveaux produits ainsi que des variantes 
pour rester compétitifs. La demande d'emballages personnalisés 
et d'impression de données variables pour des questions de 
sécurité ne cesse d'augmenter, parallèlement au commerce en 
ligne. Les pressions sont fortes pour réduire les délais, les déchets 
et les aléas logistiques afin d'obtenir des matériaux imprimés. De 
surcroît, l'offre de main-d'œuvre qualifiée est plus rare. 

Dans un tel contexte, il est vital d'investir dans la technologie 
adéquate pour optimiser la productivité, accélérer les temps de 
production et réduire les coûts. 

De nouvelles opportunités de marché : La presse 
X630i permet de personnaliser les emballages et d'effectuer des 
promotions saisonnières, le tout sur mesure et lorsque le client 
le souhaite. Une heure suffit pour imprimer plusieurs références 
afin de mieux suivre les tendances du marché, avec des 
graphismes de haute qualité et une palette créative plus étendue 
qu'avec les processus traditionnels. 

« L'impression numérique a révolutionné et changé la 
manière dont nous faisons des affaires, la manière dont 
nous représentons notre marque et la manière dont nous 
servons nos clients. » 
« La transition vers le numérique 
a ouvert de nombreuses portes 
et nous permet non seulement 
de servir les gros clients avec qui 
nous avons toujours traité, mais 
aussi les clients de plus petite 
taille qui ne peuvent pas effectuer 
de grands tirages. »
Steve Jones, Vice-président Ventes aux 
consommateurs chez Rev-A-Shelf

La réduction des délais et des déchets : configuration 
plus rapide, production just-in-time et accélération de la rotation 
pour réduire les stocks et les durées des processus dans la 
chaîne logistique. Vous produisez juste le nécessaire, au moment 
voulu et dans les quantités requises. Moins de matériaux sont 
nécessaires à la préparation, par conséquent il y a moins de 
déchets, ce qui contribue au développement durable.

La réduction des coûts : réduction de l'utilisation des 
plaques et d'autres coûts associés à l'impression conventionnelle 
tels que l'encre, l'électricité et les déchets. 

              Politique environnementale

Domino s'engage à réduire sa consommation de 
ressources naturelles et énergétiques, ainsi que sa 
production de déchets. À des fins de recyclage, nos 
imprimantes jet d'encre sont conformes aux directives 
RoHS et WEEE. 

X630i
La X630i ne nécessite aucune plaque ni matériaux 
associés à des fins de lavage, et génère un gaspillage 
minime lors de la configuration des tâches. Elle 
consomme moins d'énergie que les produits concurrents 
et utilise nos encres à base d'eau AQ95, ce qui 
permet d'éviter l'utilisation d'apprêts ou de liants 
supplémentaires. Grâce à ses propriétés mécaniques 
exceptionnelles, elle évite également d'avoir à appliquer 
du vernis.

Mais, surtout, l'impression numérique transforme votre 
modèle commercial et vous permet de réaliser des 
« impressions à la demande ». Vous réduisez ainsi la 
surimpression et vos besoins de stockages, ce qui limite le 
gaspillage généré pour cause d'obsolescence et pendant 
le processus de production.
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Pourquoi choisir la presse X630i ?

Pourquoi choisir cette encre ?  
Quelle est la pertinence d'une encre aqueuse par rapport à une encre à séchage UV ?

La presse numérique Domino X630i permettra aux imprimeurs de carton ondulé 
de développer profitablement de nouvelles opportunités sur le marché des courts 
et moyens tirages, en complétant l'offre de services et en proposant une gamme plus 
complète de possibilités à leurs clients.

L'encre durable qui produit plus

Les encres aqueuses Domino AQ95 spécialement formulées 
contiennent du i-Tech PolyM, une particule micro-polymère 
qui garantit une impression fiable sur les deux types de carton 
ondulé : couché et non couché.

Avec ces encres, les apprêts et les liants ne sont plus nécessaires, 
ce qui réduit la complexité et les coûts associés à d'autres encres 
à base d'eau.

Nos encres aqueuses pour jet d'encre numérique conviennent 
aux applications d'emballages alimentaires sans contact direct 
avec les denrées.  

Tous les matériaux utilisés sont accrédités par l’Ordonnance 
Suisse relative aux encres dédiées aux emballages alimentaires, 
en ligne avec les directives de Nestlé concernant les encres pour 
emballages alimentaires et conformes aux exigences de l'EuPIA.

Solution leader d'alimentation de 
feuilles par servomoteur, avec 
jusqu'à 4,5 % de 
distorsion possible

Système d'ions sous vide breveté, pour 
une propreté absolue des feuilles

La détection de distorsion ultra-
sophistiquée évite d'endommager 
le moteur d'impression

Permet une consommation 
d’encre incomparable et une 
consommation d’énergie 
réduite lors du séchage

• 4 couleurs CMYK
• Résolution d'impression de 600 x 600 dpi
• 4 500 m² par heure (largeur max.)
• Zone d'impression : 2 977 mm x 1 346 mm

Encombrement de 
14 886 mm x 4 928 mm

i-Tech CleanCap
i-Tech Actiflow
i-Tech StitchLink
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X630i/0623 FR	�	 Tous les résultats de performance fournis dans le présent document ont été obtenus dans des conditions particulières et ne peuvent être reproduits que dans des circonstances similaires.  
	 Pour toute information sur un produit particulier, contactez votre Représentant Domino local. Le présent document ne fait pas partie des conditions générales entre vous-même et Domino.

Caractéristiques techniques
X630i	
Modules de la presse  
• Margeur 
• Transfert d'entrée 
• Nettoyage du carton 
• Inspection du carton 
• Module d'impression 
• Transfert de sortie 
• Sécheur 
• Station de vernissage de surimpression 
Technologie 
• Jet d'encre Piezo Drop on Demand 
• Séchage infrarouge
Vitesse d’impression  
• 50 m/min (164 pi/min) 
• 75 m/min (246 pi/min)
Résolution des images  
• 600 dpi en résolution native, plus 3 niveaux de gris
Plage de dimensions des feuilles  
508 x 762 à 1 600 x 3 000 mm  
(20 x 30 à 63 x 118 pouces)
Dimension des images 
Zone d'impression maximum 3 000 x 1 345 mm  
(118 x 53 pouces)

Type de substrats  
• Couché, non-couché et Kraft 
• Épaisseur de feuille : E à BC, cannelée ondulée 
Encres 
• Cyan, Magenta, Jaune, Noir 
• Encres aqueuses 
• Conformes aux normes EuPIA, Nestlé,  
   Ordonnance suisse
Flux de travail  
• Esko DFE 
• Colour Pilot  
• Domino ScreenPro HS 
• �Reproduction (step and repeat), gestion des 

couleurs, recadrage, impression bord à bord, 
contrôle de la saturation et fichiers actifs

Formats de fichiers  
Versions PDF : 1.3 ; 1.4 ; 1.5 ; 1.6 ; 2.0 ; PDF/X-1a ou 
PDF/X-3 et PDF/VT
Environnement  
La X630i est protégée par un boîtier, avec régulation 
de la température et contrôle anti-poussière

Dimensions de la presse  
• Longueur 14 886 mm (48’10”) 
• Largeur 4 928 mm (16’2”) 
• Hauteur 2 765 mm (9’1”) 
• Voir le schéma d'implantation au sol pour  
   plus d'informations  
Poids 
• Margeur : 5 000 kg (11 023 lbs) 
• Transfert d'entrée : 5 455 kg (12 026 lbs) 
• Module d'impression : 7 273 kg (16 034 lbs) 
• Transfert de sortie : 5 000 kg (11 023 lbs) 
• Sécheur : 3 636 kg (8 016 lbs) 
• Station de vernissage de surimpression :  
  1 814 kg (4 000 lbs) 
• Total : 28 178 kg (62 122 lbs)
Alimentations  
• �Système électrique : 440-480 VCA/60Hz/triphasé
• �Air : 100 psi (8,0 bars) minimum pour les actionneurs  

(pi³/min std/flux d'air minimum requis)  
Aucun appareil pneumatique à flux continu utilisé

• �Eau : Aucun fournisseur d'eau requis
•� Vidange : Requise pour les condensats de  
 l'unité HVAC

CONTACTER UN EXPERT 
Contact : domino@domino-marquage.com  
Téléphone : +33 1 30 46 57 38  
Site Web : www.domino-marquage.com

Pourquoi choisir cette encre ?  
Quelle est la pertinence d'une encre aqueuse par rapport à une encre à séchage UV ? faible 

encombrement, 
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Observez de plus près la X630i

Technologie intelligente
Ensemble, les composants i-Tech créent un système plus flexible et plus fiable.

i-Tech ActiFlow
La circulation de l'encre assure des 
résultats d'impression réguliers et une 
fiabilité optimale. Elle maintient une 
température constante et élimine les 
micro bulles d'air, ce qui améliore la 
stabilité du jet d'encre. 

i-Tech CleanCap
La protection et le nettoyage automatisés 
des têtes d'impression assurent une 
productivité optimale. Les têtes 
d'impression sont nettoyées et prêtes à 
produire en quelques minutes seulement. 
Moins de nettoyage manuel signifie moins 
de risques de dommages.

i-Tech StitchLink
Les contrôleurs à micromoteur alignent 
précisément chaque tête d'impression, 
pour créer une image sans raccord sur 
la feuille ondulée et fournir une qualité 
d'impression supérieure.

1 2 3


